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Product Safety Information

Intended Use:

These Air Impact Screwdriver are designed to remove and install threaded fasteners.

For additional information refer to Air Impact Wrenches Product Safety Information
Manual Form 04580916.
Manuals can be downloaded from www.irtools.com.

Power Management System

For models that include a power management system, the system allows operator reduction of
maximum output power in either the forward or the reverse direction.

For QIS tools, the regulator (11) is in the inlet bushing, turn the regulator until desired power.
(Please refer to drawing 45721669 on page 2). For QIP tools, the regulator (12) is in the handle,
turn the regulator until desired power. (Please refer to the drawing 45724374 on page 2).

Product Specifications

Capability (Screw Size) Free Speed Bit Size
Model(s)
mm (in) rpm mm (in)

QIS08Q4 M4 (5/32) 13500 Max. 6.35 (1/4)

QIS14Q4 M5 (3/16) 13000 Max. 6.35(1/4)

QIS200Q4 M6 (1/4) 12000 Max. 6.35 (1/4)

QIS30Q4 M8 (5/16) 12000 Max. 6.35 (1/4)

QIP08Q4 M4 (5/32) 12000 Max. 6.35 (1/4)

QIP14Q4 M5 (3/16) 12400 Max. 6.35 (1/4)

QIP20Q4 M6 (1/4) 11300 Max. 6.35(1/4)

QIP30Q4 M8 (5/16) 9000 Max. 6.35 (1/4)

Sound Level dB (A) Vibration
Modal(<l (15015744) (1S08662)
Load Free Speed
m/s*
1 Pressure (LP) $Power (L,) | #Pressure (L) | #Power(L,)

QIS08Q4 85.8 96.8 74.7 85.7 33
QIS14Q4 88.3 99.3 77 88 6.2
QIS20Q4 89.1 100.1 80.5 91.5 55
QIS30Q4 924 103.4 88.4 99.4 5.8
QIP08Q4 83.1 94.1 783 89.3 4.5
QIP14Q4 85.4 96.4 783 89.3 3.8
QIP20Q4 86.6 97.6 81.5 92.5 4.3
QIP30Q4 90.9 101.9 85.9 96.9 5.6

t KDA = 3dB measurement uncertainty
#K,,, = 3dB measurement uncertanity
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Installation and Lubrication

Size air supply line to ensure tool’s maximum operating pressure (PMAX) at tool inlet. Drain
condensate from valve(s) at low point(s) of piping, air filter and compressor tank daily. Install a
properly sized Safety Air Fuse upstream of hose and use an anti-whip device across any hose
coupling without internal shut-off, to prevent hose whipping if a hose fails or coupling
disconnects. See drawing 16611923 and table on page 2. Maintenance frequency is shown in
circular arrow and defined as h=hours, d=days, and m=months. Items identified as:

1. Airfilter 6.  Thread size

2. Regulator 7. Coupling

3. Lubricator 8.  Safety Air Fuse

4. Emergency shut-off valve 9. Oil

5. Hose diameter 10. Grease - during assembly

Parts and Maintenance

When the life of the tool has expired, it is recommended that the tool be disassembled,
degreased and parts be separated by material so that they can be recycled.

The original language of this manual is English.

Tool repair and maintenance should only be carried out by an authorized Service Center.

Refer all communications to the nearest Ingersoll Rand Office or Distributor.
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Informacién de Seguridad Sobre el Producto
Uso Indicado:

Estos destornilladores de percusion aticos estan di:
elementos de fijacion roscados.

PR

para ei

Para mas informacion, consulte el formulario 04580916 del Manual de informacion de
seguridad del producto.
Los manuales pueden descargarse en www.irtools.com.

Sistema de Gestion de Potencia

En los modelos que incluyen un sistema de gestion de potencia, el sistema permite al operador
reducir la potencia de salida maxima en la direccién de apretar o aflojar.

Para las herramientas QIS, el regulador (11) esta en el cojinete de admision, gire el regulador
hasta la potencia deseada. (Por favor, consulte el dibujo 45721669 en la pagina 2). Para las
herramientas QIP, el regulador (12) esta en el mango, gire el regulador hasta la potencia deseada.
(Por favor, consulte el dibujo 45724374 en la pagina 2).

Especificaciones del Producto

o (Tam:::adcgl':l:nillo) Veloc. Libre Tamaiio de Bit
mm (pulgadas) rpm mm (pulgadas)
QIS08Q4 M4 (5/32) 13500 Méx. 6.35(1/4)
QIS14Q4 M5 (3/16) 13000 Méx. 6.35 (1/4)
QIS20Q4 M6 (1/4) 12000 Max. 6.35(1/4)
QIS30Q4 M8 (5/16) 12000 Max. 6.35 (1/4)
QIP08Q4 M4 (5/32) 12000 Max. 6.35 (1/4)
QIP14Q4 M5 (3/16) 12400 Méx. 6.35(1/4)
QIP20Q4 M6 (1/4) 11300 Méx. 6.35(1/4)
QIP30Q4 M8 (5/16) 9000 Méx. 6.35(1/4)
Nivel Sonoro dB (A) Nivel de Vibracién
. (1S015744) (1S08662)
Cargar Veloc. Libre N
1 Presion (Lp) # Potencia (L,) |t Presién (LD) ¥ Potencia (L) m/s
QIS08Q4 85.8 96.8 74.7 85.7 33
QIS14Q4 88.3 99.3 77 88 6.2
QIS20Q4 89.1 100.1 80.5 91.5 5.5
QIS30Q4 92.4 103.4 88.4 99.4 5.8
QIP08Q4 83.1 94.1 783 89.3 4.5
QIP14Q4 85.4 96.4 783 89.3 3.8
QIP20Q4 86.6 97.6 81.5 92.5 43
QIP300Q4 90.9 101.9 85.9 96.9 5.6

1K, = 3dB de error
$K,, = 3dB de error
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Instalacion y Lubricacion

Dimensione la linea de aire para asegurar la maxima presion de funcionamiento (PMAX) en la
entrada de aire de la herramienta. Vacie la condensacion de las valvulas en los puntos bajos

de las tuberias, filtro de aire y depésito del compresor diariamente. Instale una manguera
ascendente de contracorriente con tapén de aire de seguridad de tamafo adecuado. Asimismo,
utilice un dispositivo antilatigazos en todos los acoplamientos de manguera sin apagado interno
para evitar que, en caso de fallar una manguera. Consulte el dibujo 16611923 y la tabla de la
pagina 2. La frecuencia de mantenimiento se muestra en forma de flecha circular y se define
como h=horas, d=dias y m=meses:

1. Filtro de aire 6. Tamafo de larosca

2. Regulador 7. Acoplador

3. Lubricante 8.  Fusil de aire de seguridad
4. Vélvula de corte de emergencia 9.  Aceite

5. Diametro de la manguera 10. Grasa: durante el montaje

Piezas y Mantenimiento

Una vez agotada la vida util de la herramienta, se recomienda desarmarla, desengrasarla y
agrupar las piezas en funcion del material del que estan fabricadas para reciclarlas.

El idioma original de este manual es el inglés.

Las labores de reparacion y mantenimiento de las herramientas sélo se pueden realizar en un
centro de servicio autorizado.

Dirija todas las comunicaciones a la oficina o distribuidor mas cercano de Ingersoll Rand.
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Informations Relatives a la Sécurité du Produit

Utilisation Prévue:

Ces tourne-vis pneumatiques a chocs sont congus pour le vi

d’assemblage filetés.

Pour des infor

P

g

manuel dinformation de securlte du produit Clé pneumatique a chocs.
Ces manuels peuvent étre téléchargés sur le site www.irtools.com.

ge de

, utilisez le formulaire 04580916 pour obtenir le

Systéme de Gestion de la Puissance

Les modéles équipés d'un systéme de régulation de la puissance permettent de réduire la
puissance de sortie maximale vers |'avant.
Pour les outils QIS, le régulateur (11) est le manchon d’admission, tourner le régulateur jusqu’a
obtenir la puissance désirée. (Priere de se référer au schémas 45721669 a la page 2). Pour

les outils QIP, le régulateur (12) est dans la poignée, tourner le régulateur jusqu’a obtenir la
puissance désirée (Priere de se référer au schémas 45724374 a la page 2).

Spécifications du Produit

R Capacité (Taille de Vis) Régime a Vide Taille Dextrémité
Modéle(s) " i
mm (in) rpm mm (in)

QIS08Q4 M4 (5/32) 13500 Max. 6.35 (1/4)

QIS14Q4 M5 (3/16) 13000 Max. 6.35 (1/4)

QIS20Q4 M6 (1/4) 12000 Max. 6.35 (1/4)

QIS30Q4 M8 (5/16) 12000 Max. 6.35 (1/4)

QIP08Q4 M4 (5/32) 12000 Max. 6.35 (1/4)

QIP14Q4 M5 (3/16) 12400 Max. 6.35 (1/4)

QIP20Q4 M6 (1/4) 11300 Max. 6.35 (1/4)

QIP30Q4 M8 (5/16) 9000 Max. 6.35 (1/4)

Niveau Sonore dB (A) l‘\II:\l;::: ::
Modale(s) (I5015744) (1S08662)
Charge Régime a Vide
. . R m/s*
1P (L) |*P e (L)|tP (L) |#P e (L)

QIS08Q4 85.8 96.8 74.7 85.7 33
QIS14Q4 88.3 99.3 77 88 6.2
QIS20Q4 89.1 100.1 80.5 91.5 5.5
QIS30Q4 924 1034 88.4 99.4 5.8
QIP08Q4 83.1 94.1 783 89.3 4.5
QIP14Q4 85.4 96.4 783 89.3 3.8
QIP20Q4 86.6 97.6 81.5 92.5 4.3
QIP30Q4 90.9 101.9 85.9 96.9 5.6

1K, =marge d'erreur de 3dB
$K,,, = marge d'erreur de 3dB

45738879_ed3
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Installation et Lubrification

Régler lalimentation en air de fagon a obtenir une pression de fonctionnement maximale
(PMAX) de l'outil au niveau de lentrée. Drainer quotidiennement le condensat des vannes
situées aux points bas de la tuyauterie, du filtre a air et du réservoir du compresseur. Installer un
raccordement de sureté pneumatique en amont du flexible et utiliser un dispositif
anti-débattement sur tous les raccords de tuyauterie dépourvus de coupure interne afin
dempécher tout coup de fouet des flexibles si lun deux se décroche ou si le raccord se
déconnecte. Reportez-vous a l'illustration 16611923 et au tableau de la page 2. La fréquence des
entretiens est indiquée par des fleches circulaires et suit le format h=heures, j=jours et m=mois.
Les éléments sont identifiés comme suit :

1. Filtre & air 6. Taille dufiletage

2. Régulateur 7. Raccord

3. Lubrificateur 8. Raccord rapide pneumatique de sécurité
4. Vanne darrét durgence 9. Huile

5. Diameétre du tuyau 10. Graisse - pour lassemblage

Piéces et Entretien

Lorsque loutil est arrivé en fin de vie, il est recommandé de le démonter, de dégraisser les pieces
et de trier ces derniéres par matériau de maniere a pouvoir les recycler.

La langue originale de ce manuel est I'anglais.

Confier toute réparation ou entretien de loutil & un centre de service agréé.

Référer toute communication au Bureau ou Distributeur Ingersoll Rand le plus proche.

FR-2 45738879_ed3
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Informazioni Sulla Sicurezza del Prodotto

Uso Consentito:
Questi avvitatori a impulso pneumatico sono adatti per operazioni di estrazione e
installazione di dispositivi di fissaggio filettati.

Per ulteriori infor ioni, c Itare il modulo 04580916 del Manuale informazioni sulla
sicurezza prodotto relativo agli avvitatori a impulsi pneumatici.
I manuali possono essere scaricati dal sito www.irtools.com.

Sistema di Regolazione Della Potenza

Per i modelli dotati di sistema di regolazione della potenza, l'operatore puo ridurre la potenza
massima erogata nel senso di rotazione orario e antiorario.

Negli attrezzi QIS, ruotare il regolatore (11) (che si trova nella boccola di ingresso) fino alla
potenza desiderata. (Fare riferimento al disegno 45721669 a pagina 2). Negli attrezzi QIP, ruotare
il regolatore (12) (che si trova nell'impugnatura) fino alla potenza desiderata. (Fare riferimento al
disegno 45724374 a pagina 2).

Specifiche del Prodotto
) Capacita (Dimensioni Vite) Velocita aVuoto | Mandrino
Modello/i
mm (in) rpm mm (in)
QIS08Q4 M4 (5/32) 13500 Max. 6.35 (1/4)
QIS14Q4 M5 (3/16) 13000 Max. 6.35 (1/4)
QIS20Q4 M6 (1/4) 12000 Max. 6.35 (1/4)
QIS30Q4 M8 (5/16) 12000 Max. 6.35 (1/4)
QIP08Q4 M4 (5/32) 12000 Max. 6.35 (1/4)
QIP14Q4 M5 (3/16) 12400 Max. 6.35 (1/4)
QIP20Q4 M6 (1/4) 11300 Max. 6.35 (1/4)
QIP30Q4 M8 (5/16) 9000 Max. 6.35(1/4)
Livello di Rumorosita dB (A) iellod:
Modello/i (15015744) (1508662)
Carica Velocita a Vuoto N
t Pressione (L) | # Potenza (L )| T Pressione (L ) | # Potenza (L) mis
QIS08Q4 85.8 96.8 74.7 85.7 3.3
QIS14Q4 88.3 99.3 77 88 6.2
QIS20Q4 89.1 100.1 80.5 91.5 5.5
QIS30Q4 924 103.4 884 994 5.8
QIP08Q4 83.1 94.1 783 89.3 4.5
QIP14Q4 85.4 96.4 783 89.3 3.8
QIP20Q4 86.6 97.6 81.5 92.5 4.3
QIP30Q4 90.9 101.9 85.9 96.9 5.6

T KpA =incertezza misurazione 3dB
$K,, = incertezza misurazione 3dB

45738879_ed3 IT-1



o

Installazione e Lubrificazione

La linea di alimentazione dell'aria deve essere dimensionata in maniera tale da assicurare
all'utensile la massima pressione di esercizio (PMAX) in ingresso. Scaricare quotidianamente la
condensa dalla valvola o dalle valvole sulla parte bassa della tubatura, dal filtro dell'aria e dal
serbatoio del compressore. linstallare un fusibile di sicurezza di dimensioni adatte a monte del
tubo flessibile e utilizzare un dispositivo antivibrazione su tutti i manicotti senza arresto interno
per evitare i colpi di frusta dei flessibili, se questi si guastano o se si staccano. Vedere lo

schema 16611923 e la tabella a pagina 2. La frequenza delle operazioni di manutenzione &
indicata da una freccia circolare ed é espressa in h=ore, d=giorni e m=mesi. Componenti:

1. Filtro dell'aria 6.  Dimensione della filettatura

2. Regolatore 7. Accoppiamento

3. Ingrassatore 8.  Fusibile di sicurezza

4. Valvola di arresto di emergenza 9. Olio

5. Diametro tubo flessibile 10. Ingrassaggio - durante il montaggio

Ricambi e Manutenzione

Raggiunto il limite di operativita dell'utensile, si consiglia di smontarlo, sgrassarlo e separare i
pezzi per materiale, in modo che possa essere riciclato.

La lingua originale del presente manuale ¢ linglese.

La riparazione e la manutenzione dellutensile devono essere eseguite soltanto da un centro di
assistenza autorizzato.

Per qualsiasi comunicazione, rivolgersi all'ufficio o al distributore Ingersoll Rand piu vicino.

IT-2 45738879_ed3



Produktsicherheitsinformationen

Beabsichtigte Verwendung:

Diese Druckluft-Schlagschrauber wurden zum Entfernen und Installieren geschraubter
Befestigungselemente entwickelt.

Fiir zuséatzliche Informationen siehe das Formblatt 04580916 im Handbuch,
Produktsicherheitsinf i Druckluft-Bohrmaschinen.
Handbiicher kénnen unter www.irtools.com heruntergeladen werden.

System zur Krafteinstellung

Bei Modellen, die tiber ein System zur Krafteinstellung verfigen, kann der Benutzer die
maximale Ausgangskraft entweder in der Vorwarts- oder der Riickwartsrichtung reduzieren.
Fur QIS Tools befindet sich der Regler (11) in der Einlassbuchse. Drehen Sie den Regler bis auf
die gewiinschte Leistung. (Bitte in Abbildung 45721669 auf Seite 2 nachschauen). Fiir QIP Tools
befindet sich der Regler (12) im Griff. Drehen Sie den Regler bis auf die gewiinschte Leistung.
(Bitte in Abbildung 45724374 auf Seite 2 nachschauen).

Technische Daten

Fihigkeit . .
Modell(e) (Schraubengrésse) Freie Drehzahl BitgroBe
mm (in) rpm mm (in)
QIS08Q4 M4 (5/32) 13500 Max. 6.35 (1/4)
QIS14Q4 M5 (3/16) 13000 Max. 6.35 (1/4)
QIS20Q4 M6 (1/4) 12000 Max. 6.35 (1/4)
QIS30Q4 M8 (5/16) 12000 Max. 6.35 (1/4)
QIP08Q4 M4 (5/32) 12000 Max. 6.35 (1/4)
QIP14Q4 M5 (3/16) 12400 Max. 6.35 (1/4)
QIP20Q4 M6 (1/4) 11300 Max. 6.35 (1/4)
QIP30Q4 M8 (5/16) 9000 Max. 6.35 (1/4)
Gerauschpegel dB (A) Vibrationspegel
(1S015744) (1508662)
Modell(e) Last Freie Drehzahl /52
1 Druck (Lp) # Stromzufuhr (L)1 Druck (Lp) # Stromzufuhr (L,) mis
QIS08Q4 85.8 96.8 74.7 85.7 3.3
QIS14Q4 88.3 99.3 77 88 6.2
QIS20Q4 89.1 100.1 80.5 91.5 5.5
QIS30Q4 924 103.4 88.4 99.4 5.8
QIP08Q4 83.1 94.1 783 89.3 4.5
QIP14Q4 85.4 96.4 78.3 89.3 3.8
QIP20Q4 86.6 97.6 81.5 925 4.3
QIP30Q4 90.9 101.9 85.9 96.9 5.6

1K, = 3dB Messunsicherheit
#K,, = 3dB Messunsicherheit
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Installation und Schmierung

Dimensionieren Sie die Druckluftzufuhr so, dass am Werkzeugeinlass der maximale
Betriebsdruck (PMAX) gewahrleistet ist. Lassen Sie taglich das Kondenswasser tiber das Ventil
bzw. die Ventile am tiefsten Punkt bzw. Den tiefsten Punkten der Leitung, des Luftfilters und
des Kompressors ab. Installieren Sie an jeder Verbindung ohne internes Absperrventil eine
Sicherheits-Druckluftsicherung in Prozessrichtung vor dem Schlauch sowie eine
Anti-Schlagvorrichtung, um zu verhindern, dass ein Schlauch um sich schlagt, wenn er versagt
oder sich eine Verbindung 18st. Weitere Angaben finden Sie in Zeichnung 16611923 und in der
Tabelle auf Seite 2. Die Wartungsintervalle werden in Kreispfeilen angezeigt und in Stunden (h),
Tagen (d) und Monaten (m) definiert. Die Zahlen bezeichnen im Einzelnen:

1. Luftfilter 6. GewindegroBe

2. Regulierer 7. Kupplung

3. Schmierbiichse 8.  Sicherheits-Druckluftsicherung

4. Not-Absperrventil 9. Ol

5. Schlauchdurchmesser 10. Schmierung - wahrend des Zusammenbaus

Teile und Wartung

Wenn die Lebensdauer des Werkzeugs beendet ist, empfehlen wir, dieses auseinander zu bauen,
zu entfetten und die Teile nach Materialien zu trennen, damit sie recycelt werden kénnen.

Die Originalsprache dieses Handbuchs ist Englisch.

Die Reparatur und Wartung von Werkzeugen darf nur von einem autorisierten Wartungs- und
Reparatur-Center durchgefiihrt werden.

Fiihren Sie jede Kommunikation bitte iber das nachste Ingersoll Rand-Biiro oder eine
entsprechende Werksvertretung.

DE-2 45738879_ed3



Productveiligheidsinformatie
Bedoeld Gebruik:

1 1 fdraadh

Deze he sl zijn bedoeld om sch gingen te
verwijd entei Il

Raadpleeg formulier 04580916 in de productveiligheidshandleiding van de p ische
| I Is voor llende informatie.

Handleidingen kunnen worden gedownload vanaf www.irtools.com.

Krachtregelingssysteem

Voor modellen met een krachtregelingssysteem geldt dat de bediener de maximaal geleverde
kracht in voorwaartse of achterwaartse richting kan verminderen.

Voor QIS-gereedschap bevindt de regulator (11) zich in de inlaatmof. Draai aan de regulator tot
het vereiste vermogen is bereikt. (Zie tekening 45721669 op pagina 2). Voor QIP-gereedschap
bevindt de regulator (12) zich in de hendel. Draai aan de regulator tot het vereiste vermogen is
bereikt. (Zie tekening 45724374 op pagina 2).

Technische Gegevens

Capaciteit .
Model(len) ( Slagmserformaa t) Onbelast Toerental Bit Grootte
mm (in) rpm mm (in)
QIS08Q4 M4 (5/32) 13500 Max. 6.35 (1/4)
QIS14Q4 M5 (3/16) 13000 Max. 6.35 (1/4)
QIS20Q4 M6 (1/4) 12000 Max. 6.35 (1/4)
QIS30Q4 M8 (5/16) 12000 Max. 6.35 (1/4)
QIP08Q4 M4 (5/32) 12000 Max. 6.35 (1/4)
QIP14Q4 M5 (3/16) 12400 Max. 6.35 (1/4)
QIP20Q4 M6 (1/4) 11300 Max. 6.35 (1/4)
QIP30Q4 M8 (5/16) 9000 Max. 6.35 (1/4)
Geluidsniveau dB(A) Trillingsniveau
(1S015744) (1508662)
Model(len) Last Onbelast Toerental N
+Druk (L) | #Vermogen (L) | +Druk (L) | #Vermogen(t,)|  ™°
QIS08Q4 85.8 96.8 74.7 85.7 3.3
QIS14Q4 88.3 99.3 77 88 6.2
QIS20Q4 89.1 100.1 80.5 91.5 55
QIS30Q4 92.4 103.4 88.4 99.4 5.8
QIP08Q4 83.1 94.1 78.3 89.3 4.5
QIP14Q4 854 96.4 783 89.3 3.8
QIP20Q4 86.6 97.6 81.5 92.5 4.3
QIP30Q4 90.9 101.9 85.9 96.9 5.6

tK,= 3dB meetonnauwkeurigheid
$K,, = 3dB meetonnauwkeurigheid

45738879_ed3 NL-1
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Installatie en Smering

Om de maximale bedrijfsdruk ( Pmax) bij de luchtinlaat van het toestel te garanderen, moet de
luchttoevoerleiding hierop geselecteerd zijn. Tap dagelijks condensaat af van kleppen bij lage
punten van het leidingwerk, de luchtfilter en de compressortank. Monteer een beveiliging
met de juiste afmetingbovenstrooms van de slang en gebruik een antislingerinrichting op elke
slangkoppeling zonder interne afsluiter om te voorkomen dat de slang gaat slingeren als een
slang valt of een koppeling losraakt. Zie tekening 16611923 en tabel op pagina 2. Frequentie
voor onderhoud staat aangegeven in ronde pijl en is gedefinieerd als h=uren, d=dagen en
m=maanden. Aangegeven onderdelen:

1. Luchtfilter 6.  Schroefdraadmaat

2. Regulator 7. Koppeling

3. Smeerinrichting 8.  Debiet-afslagklep

4. Noodafsluitklep 9. Olie

5. Slangdiameter 10. Smeren - tijdens montage

Onderdelen en Onderhoud

Wanneer de levensduur van het gereedschap verstreken is, wordt u aangeraden het
gereedschap te demonteren en ontvetten, en de delen gescheiden naar materialen op te bergen
zodat zij gerecycled kunnen worden.

De oorspronkelijke taal van deze handleiding is Engels.

Reparatie en onderhoud van dit gereedschap mogen uitsluitend door een erkend
servicecentrum worden uitgevoerd.

Richt al uw communicatie tot het dichtsbijzijnde Ingersoll Rand Kantoor of Wederkoper.
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Produktsikkerhedsinformation

Anvendelsesomrader:
Trykluftngglerne er udformet til at fjerne og i llere gevindskarne lukk '

For yderllgere oplysnmger henvises der til formular 04580916 i vejledningen med
produktsik f ion til trykluftsna glerne.
Vejledninger kan downloades fra www.irtools.com.

Effektstyringssystem

For modeller, der inkluderer et effektstyringssystem, tillader systemet operaterreduktion af den
maksimale udgangseffekt i den fremadgaende og modsatte retning.

Pa QIS-veerktgj sidder regulatoren (11) i indlebsbasningen. Drej regulatoren til den har ndet
den enskede kraft. (Se illustration 45721669 pa side 2). Pa QIP-veerktgj sidder regulatoren (12) i
handtaget. Drej regulatoren til den gnskede kraft. (Se illustration 45724374 pa side 2).

Produktspecifikationer

Evne " . "
Model(ler) (Skrestgrrelse) Fri Hastighed Bitstorrelse
mm (in) rpm mm (in)
QIS08Q4 M4 (5/32) 13500 Max. 6.35 (1/4)
QIS14Q4 M5 (3/16) 13000 Max. 6.35 (1/4)
QIS20Q4 M6 (1/4) 12000 Max. 6.35(1/4)
QIS30Q4 M8 (5/16) 12000 Max. 6.35 (1/4)
QIP08Q4 M4 (5/32) 12000 Max. 6.35 (1/4)
QIP14Q4 M5 (3/16) 12400 Max. 6.35(1/4)
QIP20Q4 M6 (1/4) 11300 Max. 6.35 (1/4)
QIP30Q4 M8 (5/16) 9000 Max. 6.35 (1/4)
Lydniveau dB (A) Vibrationsniveau
(1s015744) (1508662)
Model(ler) Last Fri Hastighed N
tTryk(L) [ #Strom (L) | +Tryk(L) | #Strem(L) s
QIS08Q4 85.8 96.8 74.7 85.7 33
QIS14Q4 88.3 99.3 77 88 6.2
QIS20Q4 89.1 100.1 80.5 91.5 55
QIS30Q4 92.4 103.4 88.4 99.4 58
QIP08Q4 83.1 94.1 78.3 89.3 4.5
QIP14Q4 85.4 96.4 78.3 89.3 3.8
QIP20Q4 86.6 97.6 81.5 92.5 43
QIP30Q4 90.9 101.9 859 96.9 56

K, = 3dB mdleusikkerhed
$K,, = 3dB maleusikkerhed
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Installation og Smering

Serg for at lufttilferselsledningen har den korrekte storrelse for at sikre maksimalt driftstryk
(PMAX) ved veerktgjsindgangen. Tem dagligt ventilen(-erne) for kondensat ved rgrenes,
luftfilterets og kompressortankens lavpunkt(er). Montér en sikkerhedstryksikring i korrekt
storrelse i opadgéende slange og brug en antipiskeanordning tveers over enhver slangekobling
uden intern aflukning for at forhindre at slangen pisker, hvis en slange svigter eller kobling
adskilles. Se tegning 16611923 og tabel pa side 2. Vedligeholdelsesfrekvensen vises i en cirkulaer
pil og defineres som t=timer, d=dage og m=maneder. Elementerne er identificeret som:

1. Luftfilter 6.  Gevindstgrrelse

2. Regulator 7. Acoplamento

3. Smereapparat 8.  Sikkerhedstryksikring
4. Nodafspaerringsventil 9. Olie

5. Slangediameter 10. Fedt - under samlingen

Reservedele og Vedligeholdelse

Efter vaerktgjets levetid anbefales det at demontere og affedte vaerktgjet, og opdele de adskilte
komponenter ud fra materialetypen, sa de kan genbruges.

Denne vejlednings originalsprog er engelsk.

Reparationsarbejde og vedligeholdelse ma kun udferes af et autoriseret servicecenter.

Al korrespondance bedes stilet til Ingersoll Rands naermeste kontor eller distributer.
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Produktsdkerhetsinformation

Avsedd Anvéandning:
Dessa tryckluftsdrivna skruvdragare dr utformade for att lossa och dra at gangade
fastelement.

13and i

For mer information, se Luftdrivna mutter
Form 04580916.

Manualerna kan laddas ner fran www.irtools.com.

s produktsdkerh

Effekthanteringssystem

For modeller som har ett effekthanteringssystem gor systemet det maojligt for anvandaren att
reducera den maximala uteffekten i antingen framat- eller bakatlaget.

Pa QIS-verktyg ska regulatorn (11), som sitter i ingangsbussningen, vridas till 6nskad effekt. (Se
ritning 45721669 pa sidan 2). P4 QIP-verktyg ska regulatorn (12), som sitter p& handtaget, vridas
till 6nskad effekt. (Se ritning 45724374 pa sidan 2).

Produktspecifikationer

Kapacitet (Skruvstorlek) Fri Hastighet Bitstorlek
Modell(er) N i
mm (in) rpm mm (in)
QIS08Q4 M4 (5/32) 13500 Maximalt 6.35 (1/4)
QIS14Q4 M5 (3/16) 13000 Maximalt 6.35 (1/4)
QIS20Q4 M6 (1/4) 12000 Maximalt 6.35(1/4)
QIS30Q4 M8 (5/16) 12000 Maximalt 6.35 (1/4)
QIP08Q4 M4 (5/32) 12000 Maximalt 6.35 (1/4)
QIP14Q4 M5 (3/16) 12400 Maximalt 6.35(1/4)
QIP20Q4 M6 (1/4) 11300 Maximalt 6.35 (1/4)
QIP30Q4 M8 (5/16) 9000 Maximalt 6.35 (1/4)
Ljudniva dB (A) Vibrationsniva
(1S015744) (1s08662)
Modell(er) Last Fri Hastighet R
1 Tryck (Lp) #Effekt (L) 1 Tryck (Lp) $Effekt (L) mis
QIS08Q4 85.8 96.8 74.7 85.7 33
QIS14Q4 883 99.3 77 88 6.2
QIS20Q4 89.1 100.1 80.5 91.5 55
QIS30Q4 924 1034 884 99.4 5.8
QIP08Q4 83.1 94.1 78.3 89.3 4.5
QIP140Q4 85.4 96.4 78.3 89.3 3.8
QIP20Q4 86.6 97.6 81.5 92.5 4.3
QIP30Q4 90.9 101.9 85.9 96.9 5.6

+ KDA= 3dB méatosakerhet
$K,, = 3dB mitosékerhet
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Installation och Smoérjning

Dimensionera luftledningen for att sakerstélla maximalt driftstryck (PMAX) vid verktygets
ingangsanslutning. Dranera dagligen kondens fran ventiler placerade vid ledningens ldgsta
punkter, luftfilter och kompressortank. Installera en sékerhetsventil av lamplig storlek uppstrom
fran slangen och anvénd en anti-ryckenhet 6ver alla slangkopplingar som saknar intern
avstangning, for att motverka att slangen rycker till och en slang gér sénder eller koppling lossar.
Seillustrationen 16611923 och tabellen pa sidan 2. Underhallsfrekvensen visas i cirkelpilar och
definieras som h=timmar, d=dagar och m=manader. Posterna definieras som:

1. Luftfilter 6.  Gangstorlek

2. Regulator 7. Koppling

3. Smorjare 8. Sékerhetsventil

4. Nodstoppsventil 9. Olja

5. Slangdiameter 10. Fett - under montering

Delar och Underhall

Da verktyget &r utslitet, rekommenderar vi att det tas isar och avfettas, samt att de olika delarna
sorteras for atervinning.

Det ursprungliga spraket for den har handboken ar engelska.

Reparation och underhall av verktygen far endast utforas av ett auktoriserat servicecenter.

Alla forfragningar bor ske till nérmaste Ingersoll Rand kontor eller distributor.
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Sikkerhetsinformasjon for Produktet
Tiltenkt Bruk:

Disse trykkluftsnoklene er fremstillet til & fierne og gj de f d
For ytterligere informasjon henvises det til produktsikkerhetsinfi j i
trykkluftsneklenes handboksskjema 04580916.

Handbgker kan lastes ned fra www.irtools.com.

Effektstyringssystem

Effektstyringssystemet lar operatgren redusere maksimum utgangseffekt i retning frem eller
tilbake.

For QIS-verktay, regulatoren (11) er i inntaksbgssingen, drei regulatoren til ensket styrke.

(Se tegning 45721669 pa side 2). For QIS-verktay, regulatoren (12) er i hdndtaket, drei
regulatoren til ensket styrke. (Se tegning 45724374 pé side 2).

Produktspesifikasjoner

Modell(er) Kapasitet (Skrtlesmrrelse) Fri Hastigh pi ..=I>=

mm (in) rpm mm (in)

QIS08Q4 M4 (5/32) 13500 Maks. 6.35 (1/4)

QIS14Q4 M5 (3/16) 13000 Maks. 6.35 (1/4)

QIS20Q4 M6 (1/4) 12000 Maks. 6.35 (1/4)

QIS30Q4 M8 (5/16) 12000 Maks. 6.35 (1/4)

QIP08Q4 M4 (5/32) 12000 Maks. 6.35 (1/4)

QIP14Q4 M5 (3/16) 12400 Maks. 6.35 (1/4)

QIP20Q4 M6 (1/4) 11300 Maks. 6.35 (1/4)

QIP30Q4 M8 (5/16) 9000 Maks. 6.35 (1/4)

Lydniva dB(A) Vibrasjonsniva
(1S015744) (1508662)

Modell(er) Lasten Fri Hastighet ,
tTrykk (L) | #Effekt(L,) | +Trykk(L) | #Effeke(L,) mis
QIS08Q4 85.8 96.8 74.7 85.7 33
QIS14Q4 88.3 99.3 77 88 6.2
QIS20Q4 89.1 100.1 80.5 91.5 5.5
QIS300Q4 92.4 103.4 88.4 99.4 5.8
QIP08Q4 83.1 94.1 783 89.3 4.5
QIP14Q4 85.4 96.4 783 89.3 3.8
QIP20Q4 86.6 97.6 81.5 92.5 4.3
QIP30Q4 90.9 101.9 85.9 96.9 5.6

K,,=3dB maleusikkerhet
$K,, = 3dB maleusikkerhet
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Installasjon og Smering

Luftforsyningsslangen skal ha en dimensjon som sikrer maksimalt driftstrykk (PMAX) ved
verktoysinntaket. Drener daglig kondens fra ventilen(e) ved lave rerpunkter, luftfilter og
kompressortank. Monter en slangebruddsventil oppstrems i slangen og bruk en anti-piskeenhet
over slangekoblinger uten intern avstengning, for a forhindre slangen i & piske ved funksjonsfeil
eller utilsiktet frakobling. Se tegning 16611923 og tabell pa side 2. Vedlikeholdsfrekvens vises
med rund pil og defineres som t=timer, d=dager, and m=maneder. Punkter identifiseres som:

1. Luftfilter 6. Gjengestorrelse

2. Regulator 7. Kopling

3. Smereapparat 8.  Sikkerhetsluftsikring

4. Nodstoppventil 9. Olje

5. Slangediameter 10. Smorefett - under montering

Reservedeler og Vedlikehold

Nar verktoyet ikke lenger er brukbart, anbefales det at verktayet blir demontert, rengjort for olje
og sortert etter materialer i gjenvinningsgyemed.

Originalspraket for denne handboken er engelsk.

Reparasjon og vedlikehold av verktoyet skal bare utfgres av et autorisert servicesenter.

Henvendelser skal rettes til naermeste Ingersoll Rand- avdeling eller -forhandler.
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Tietoja Tuoteturvallisuudesta

Kéyttotarkoitus:

Nama pai imiset impakti invdantimet on i kierteilla varustettujen

i

Lisatietoja on Painei K i t valli:
lomakkeessa 04580916.
Ohjeet voi ladata osoitteesta www.irtools.com.

Voimanhallintajarjestelma

Voimanhallintajarjestelmd mahdollistaa sen, ettd kayttdja vahentda eteenpdin tai taaksepain
suuntautuvaa maksimivoimaa.

QIS-tyokaluissa saddin (11) on sisdantuloholkissa. Kddnna saatimestd, kunnes tarvittava teho
on saavutettu. (Katso piirustus 45721669 sivulla 2). QIP-tyokaluissa saadin (12) on kadensijassa.
Kdanna saatimesta, kunnes tarvittava teho on saavutettu. (Katso piirustus 45724374 sivulla 2).

Tuotteen Tekniset Tiedot

Malli(t) Kapasiteetti (Ruuvikoko) Vapaa Nopeus Kappale Koko
mm (in) rpm mm (in)
QIS08Q4 M4 (5/32) 13500 Maks. 6.35 (1/4)
QIS14Q4 M5 (3/16) 13000 Maks. 6.35 (1/4)
QIS20Q4 M6 (1/4) 12000 Maks. 6.35 (1/4)
QIS30Q4 M8 (5/16) 12000 Maks. 6.35 (1/4)
QIP08Q4 M4 (5/32) 12000 Maks. 6.35 (1/4)
QIP14Q4 M5 (3/16) 12400 Maks. 6.35 (1/4)
QIP20Q4 M6 (1/4) 11300 Maks. 6.35 (1/4)
QIP30Q4 M8 (5/16) 9000 Maks. 6.35 (1/4)
Melutaso dB (A) Vérinataso
(1S015744) (1508662)
Malli(t) Kuormalla Vapaa Nopeus
m/s?
1 Paine (Lp) $Teho(L,) 1 Paine (Lp) $Teho(L,)

QIS08Q4 85.8 96.8 74.7 85.7 33
QIS14Q4 88.3 99.3 77 88 6.2
QIS20Q4 89.1 100.1 80.5 91.5 5.5
QIS30Q4 92.4 103.4 88.4 99.4 5.8
QIP08Q4 83.1 94.1 783 89.3 4.5
QIP14Q4 85.4 96.4 783 89.3 3.8
QIP20Q4 86.6 97.6 81.5 925 4.3
QIP30Q4 90.9 101.9 85.9 96.9 5.6

t KM = 3dB mittauksen epavarmuus
$K,, = 3dB mittauksen epavarmuus
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Asennus ja Voitelu

Mitoita paineilmaletku vastaamaan tyokalun suurinta kdyttopainetta (PMAX) tyokalun
tuloaukossa. Poista kondensoitunut vesi venttiilista/venttiileisté putkiston alakohdasta/-
kohdista, ilmansuodattimesta ja kompressorin séiliosta paivittain. Asenna oikeankokoinen
ilmavaroke letkuun yldsuuntaan ja kdyta piiskaefektin estévaa laitetta letkuliitoksissa, joissa ei ole
sisdistd sulkua, ettei letku lahde piiskaliikkeeseen, jos letku pettda tai liitos irtoaa. Katso sivun 2
piirros 16611923 ja taulukko. Huoltovali osoitetaan ympyranuolella ja maaritetdadn muodossa
h=tunnit, d=paivat ja m=kuukaudet. Osien maaritelmat:

1. llmansuodatin 6.  Kierteen koko

2. Saadin 7. Kytkin

3. Voitelulaite 8. llmavaroke

4. Hatasulkuventtiili 9. Oly

5. Letkun halkaisija 10. Rasvaus - kokoamisen yhteydessa
Osat ja Huolto

Kun tédman tyokalun kéyttoika on loppunut, suosittelemme ty6kalun purkamista, puhdistusta
rasvasta ja eri materiaalien erittelyd kierratystd varten.

Taman ohjekirjan alkuperaiskieli on englanti.
Tyokalun korjaus ja huolto tulee suorittaa ainoastaan valtuutetussa huoltokeskuksessa.

Osoita mahdollinen kirjeenvaihto lahimpaan Ingersoll Randin toimistoon tai jélleenmyyjélle.
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Informacées de Seguranca do Produto

Utilizagao Prevista:
Estas Chaves de Percussao Pneumaticas destinam-se a remogao e a instalagao de
dispositivos de fixacao roscados.

had I

Para obter informagdes mais d C o | com as informagées de
seguranga do produto Chaves de Impacto P atica, com a referéncia 04580916.
Pode transferir manuais do seguinte endereco da Internet: www.irtools.com.

Sistema de Gestéo de Poténcia

No caso dos modelos que incluem um sistema de gestao de poténcia, o sistema permite que o
operador reduza a poténcia de saida maxima tanto na direccao de avango como na direccao de
recuo.

Para ferramentas QIS, o regulador (11) esta no casquilho da entrada, rode o regulador até a ener-
gia desejada. (Por favor, consulte o esquema 45721669, na pagina 2). Para ferramentas QIP, o
regulador (12) estd no manipulo, rode o regulador até a energia desejada. (Por favor, consulte o
esquema 45724374, na péagina 2.

Especifica¢des do Produto

Capacidade Velocidade Livre Tamanho da
Modelo(s) (Tamanho do Parafuso) P i
mm (in) rpm mm (in)
QIS08Q4 M4 (5/32) 13500 Max. 6.35 (1/4)
QIS14Q4 M5 (3/16) 13000 Max. 6.35(1/4)
QIS200Q4 M6 (1/4) 12000 Max. 6.35 (1/4)
QIS30Q4 M8 (5/16) 12000 Max. 6.35 (1/4)
QIP08Q4 M4 (5/32) 12000 Max. 6.35 (1/4)
QIP14Q4 M5 (3/16) 12400 Max. 6.35 (1/4)
QIP20Q4 M6 (1/4) 11300 Max. 6.35 (1/4)
QIP30Q4 M8 (5/16) 9000 Max. 6.35 (1/4)
Nivel de Ruido dB (A) Nivel de Vibragoes
(1IS015744) (1S08662)
Modelo(s) Nominal Velocidade Livre ,
1 Presséo (L )| #Pressdo (L) | T Presséo (L) | #Pressao (L) ms
QIS08Q4 85.8 96.8 74.7 85.7 33
QIS14Q4 88.3 99.3 77 88 6.2
QIS20Q4 89.1 100.1 80.5 91.5 55
QIS30Q4 924 103.4 88.4 99.4 5.8
QIP08Q4 83.1 94.1 783 89.3 4.5
QIP140Q4 854 96.4 783 89.3 3.8
QIP20Q4 86.6 97.6 81.5 92.5 43
QIP30Q4 90.9 101.9 85.9 96.9 5.6

Incerteza de medida t K , =3dB
Incerteza de medida K , = 3dB
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Instalagao e Lubrificacao

Dimensione a linha de alimentagao de ar de modo a assegurar a presenca da pressao de servico
maxima (PMAX) da ferramenta na entrada da ferramenta. Drene diariamente o condensado
da(s) valvula(s) instalada(s) no(s) ponto(s) mais baixo(s) da(s) tubagem(ens), do filtro de ar e

do reservatério do compressor. Instale um fusivel de ar de seguranca de tamanho adequado a
montante da mangueira e utilize um dispositivo antivibragdo e antiflexdo em todas as unides de
mangueiras que nao estejam equipadas com um sistema interno de interrupgao, para evitar que
as mangueiras se agitem se uma mangueira falhar ou se a unido se desligar. Consulte o

desenho 16611923 e a tabela da pagina 2. A frequéncia da manutengéo é indicada por uma seta
circular e é definida como h=horas, d=dias e m=meses. Itens identificados como:

1. Filtro de ar 6. Tamanho da rosca

2. Regulador 7. Acoplamento

3. Lubrificador 8.  Proteccdo de corte de ar de seguranca
4. Vélvula de corte de emergéncia 9. Oleo

5. Diametro da mangueira 10. Lubrificagdo com massa

lubrificante- durante a montagem.

Pecas e Manutencao

Uma vez terminada a sua vida util, recomendamos que a ferramenta seja desmontada, limpa de
todo e qualquer lubrificante e as pecas sejam separadas de acordo com o respectivo material, de
modo a poderem ser recicladas.

O idioma original deste manual é o inglés.

A reparagao e a manutencao da ferramenta s6 devem ser levadas a cabo por um Centro de
Assisténcia Técnica Autorizado.

Para qualquer assunto, contacte o escritdrio ou o distribuidor da Ingersoll Rand mais préximo.
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MAnpogopieg Aopaleiag Mpoidvtog

Mpoopi{opevn Xprion:

Avuta ta Agpokivnta Katoaidia éxouv oxediactei yia Tnv agaipeon Kat Tnv eyKataotacn
GQIYKTIPWV pE oNEipwpaA.

Na nepiocotepeg mMAnpogopieg avatpé€te oto ‘Evrumo 04580916tou Eyxeipidiov
MAnpogopiwv Acpaleiag MPoidvTog yla MVEVHATIKA KPOUOTIKA Spamavokatadfida.
AR eyxelptdiwv pmopei va yivel amoé tnv nAektpovikn SievBuvon www.irtools.com.

Tuotnpa Awayeipiong loxvog

31a HovTéha mmou Stabétouv cUoTNHA SIaXE(PIoNG IoXVOE, TO CUOTNHA EMTPETIEL OTO XEIPIOTH
HEiwon TNG HEYIOTNG LoXUOG E§650U iTe OTNV KATELOBUVON TTPOG TA EUMPAG EiTE OTNV AVTIOET
katevbuvon.

Ztnv mepintwon QIS epyaleiwy, o pubIOTAC (11) BpiokeTal 0To SAKTUAIO £10680U, TEPIOTPEPTE
TO pUBHIOTH péXPL TNV EMBUUNTY TTAPOXT| 10XVOG. (Mapakalw avagepOeite oTo oxédIo
45721669 otn oghida 2). Ztnv mepimtwon QIP epyaleiwy, o pubuoTic (12) Bpioketal otn Aapn,
TIEPIOTPEPTE TO PUBIOTH pEXPL TNV EMBUUNTA TTapoxr 1oxLoG. (Mapakalw avaepbeite oTo
ox€810 45724374 otn oghida 2).

Mpodiaypapég Mpoidvtog

Movtého(a) Ikavotnta (Bida MéyeBoc) | Taxutnta Asttouvpyiac | Méye@og MUTnG
mm (in) rpm mm (in)
QIS08Q4 M4 (5/32) 13500 Mey. 6.35 (1/4)
QIS14Q4 M5 (3/16) 13000 Mey. 6.35 (1/4)
QIS20Q4 M6 (1/4) 12000 Mey. 6.35 (1/4)
QIS30Q4 M8 (5/16) 12000 Mey. 6.35 (1/4)
QIP08Q4 M4 (5/32) 12000 Mey. 6.35 (1/4)
QIP14Q4 M5 (3/16) 12400 Mey. 6.35 (1/4)
QIP20Q4 M6 (1/4) 11300 Mey. 6.35 (1/4)
QIP30Q4 M8 (5/16) 9000 Mey. 6.35 (1/4)
Hyntikn Z1a6pn dB (A) Eninedo Kpadaopwv
(1S015744) (1508662)
Movtélo(a) Doprtio Taxvtnta Asitoupyiag R
1 Nigon (Lp) $loxug (L) | tNieon (Lp) $loxug (L) m/s
QIS08Q4 85.8 96.8 74.7 85.7 3.3
QIS140Q4 88.3 99.3 77 88 6.2
QIS20Q4 89.1 100.1 80.5 91.5 5.5
QIS30Q4 924 103.4 884 994 5.8
QIP08Q4 83.1 94.1 783 89.3 4.5
QIP14Q4 854 96.4 783 89.3 3.8
QIP20Q4 86.6 97.6 81.5 925 4.3
QIP30Q4 90.9 101.9 85.9 96.9 5.6

T KpA =3dB apeBatotnTa pétpnong
$K,,, = 3dB aBeBaidtnTa puétpnong
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Eykatrdaotaon kat Aimavon

MpooappdoTe To péyeBog TG ypapprg mapoxic aépa yia t Slacealion g uéylotng mieong
Aertoupyiag (PMAX) otnv gicodo Tou epyaleiou. Amootpayyilete KABNUEPIVE TO CUNTTUKVWHA
and ™ BaABida(ec) oTo XapnAo onpeio(a) TNG SwARVWoNG, To GIATPO aépa Kat T Se§apevr
oupmeoTr. EykataoTroTe pia BarBida aépa acpaleiag avavn Tou EVKAPTTTOU CWARvVa Kat
XPNOIHOTIOOTE Hiat CUOKEUN TTPooTAGiag o€ omoladrmoTe cULeLEN EUKAUMTOU CWANRVA XWPIC
E£0WTEPIKT SIAKOTIT) TTAPOXNG YIa TNV ATTOQPUYH TIVAYHATOE TOU EUKAUTTOU OWANVA O€ TIEPITTTWON
aotoyiag Tou cwArva fj amoouvdeong tng ouleuEng. BAéme To oxédto 16611923 Kal Tov mivaka
o1 oehida 2. H ouxvotnta ouvtipnong epgaviletal og KUkAIkr Stata&n kat kabopiletat w €A¢:
W=WPEC, N=NHEPEC, KAl P=HrVEG. AVTIKEIHEVA avayvwpilovTtal we:

1. Oiktpo aépa 6.  Méyebog omelpwpatog

2. PuBpiotig 7. Zuleukthpag

3. Amavtig 8.  Aogdlela mpootaciag agpa

4. BalBida S1aKOTTNG EKTAKTNG AVAYKNG 9. Aa&dt

5. AIGUETPOG EVKAUTTTOU CWARVA 10. Tpacdpiopa - Katd Tn ouUVAPHOAGYNoN

E€aptipata kat Zuvtipnon

‘Otav nepdoet n Siapketa {wrig Tou epyaleiou, CUVIOTATAL N ATOCUVAPHOAOYNON Kat n
amoimavon tou epyaleiou KaBwg Kat 0 SIawpIoHOE Twv £aPTNUAETWY ava UAIKO yia va givat
Suvatr n avakukAwor Toug.

To eyxelpidio autd ouvTaxBnKe apxIKa oTnV ayyMKr YA\wooa.

H emokeur| kat ouvTrpnon Twv epyaleiwv MPEmel va Slevepyeital povov amod e§ouctodotnpévo
Kévtpo ZépPic.

lNa emkovwvia, anevBuvBeite 6To MANCIEoTEPO Ypageio 1) Stavopéa tne Ingersoll Rand.
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Informacije o Varnem Ravnanju z Izdelkom

Predvidena Uporaba:

spojev.

Ce zelite ve¢ informacij, glejte obrazec 04580916 v priroé¢niku za varno delo s
pnevmatskimi udarnimi vijacniki.
Priro¢nike lahko snamete s spletne strani www.irtools.com.

Sistem Gospodarjenja z Energijo

Modeli, ki imajo vgrajen sistem za upravljanje moci, omogocajo, da uporabnik zmanjsa najvecjo
izhodno moc¢ v smeri naprej ali v vzvratni smeri.

Pri orodjih modela QIS je regulator (11) v tesnilu odprtine, regulator nastavite do zeljene jakosti.
(Poglejte risbo 45721669 na strani 2). Pri orodjih modela QIP je regulator (12) v ro¢aju, regulator
nastavite do Zeljene jakosti. (Poglejte risbo 45724374 na strani 2).

Specifikacije I1zdelka

Model(i) Zmogljivost (Velikost Vijaka) Prazni Tek Velikost Kljuca
mm (in) rpm mm (in)
QIS08Q4 M4 (5/32) 13500 Maks. 6.35 (1/4)
QIS14Q4 M5 (3/16) 13000 Maks. 6.35(1/4)
QIS20Q4 M6 (1/4) 12000 Maks. 6.35 (1/4)
QIS30Q4 M8 (5/16) 12000 Maks. 6.35 (1/4)
QIP08Q4 M4 (5/32) 12000 Maks. 6.35(1/4)
QIP14Q4 M5 (3/16) 12400 Maks. 6.35 (1/4)
QIP20Q4 M6 (1/4) 11300 Maks. 6.35 (1/4)
QIP30Q4 M8 (5/16) 9000 Maks. 6.35 (1/4)
Stopnja Hrupa dB(A) Raven Tresljajev
(1S015744) (1S08662)
Model(i) Breme Prazni Tek
" . " N m/s’
1 Pritisk (Lp) FMoc (L) 1 Pritisk (Lp) FMoc (L)
QIS08Q4 85.8 96.8 74.7 85.7 33
QIS14Q4 88.3 99.3 77 88 6.2
QIS20Q4 89.1 100.1 80.5 91.5 5.5
QIS30Q4 924 1034 88.4 994 5.8
QIP08Q4 83.1 94.1 783 89.3 4.5
QIP14Q4 85.4 96.4 78.3 89.3 3.8
QIP20Q4 86.6 97.6 81.5 92.5 4.3
QIP30Q4 90.9 101.9 85.9 96.9 56

T KpA = 3dB odklon pri merjenju
$K,,, = 3dB odklon pri merjenju
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Namestitev in Mazanje

Premer zracne dovodne cevi naj ustreza najve¢jemu delovnemu pritisku (PMAX) na vstopnem
prikljucku orodja. Vsakodnevno odvajajte kondenzat iz ventilov na najnizji tocki cevovoda,
zra¢nih filtrov in rezervoarja kompresorja. Namestite primerno veliko varnostno zra¢no varovalko
v gornjem toku cevi in uporabljate napravo za preprecevanje opletanja preko spojev cevi brez
notranjega izklju¢itvenega ventila za prepricevanje zapletanje cevi, ¢e cevi propade ali se spoj
izkljuci. Glejte sliko 16611923 in tabelo na strani 2. Pogostost vzdrzevanja je prikazana v krozni
puscici in definirana kot h=ure, d=dnevi in m=meseci. Postavke, oznacene kot:

1. Zracnifilter 6.  Velikost navoja

2. Regulator 7.  Spojka

3. Mazalka 8. Varnostna zra¢na varovalka
4. Varnostni izklopni ventil 9. Olje

5. Premer Cevi 10. Mast - med sestavljanjem

Sestavni deli in Vzdrzevanje

Ko se Zivljenjska doba orodja iztece, ga je priporocljivo razstaviti, razmastiti in dele lociti skladno
z reciklaznimi postopki.

Izvirni jezik tega priro¢nika je angles¢ina.

Popravila in vzdrzevanje tega orodja lahko izvajajo samo na pooblas¢enem servisnem centru.

Morebitne pripombe in vprasanja sporocite najbliziemu predstavnistvu ali zastopniku podjetja
Ingersoll Rand.
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Bezpecnostné Informacie o Vyrobku

Uéel Pouzitia:

Tieto g ické razové utahovaky su navrhnuté na uvoliiovanie a utahovanie
spojovacich prvkov so zavitom.

L1

Dalsie informacie é instrukcie pre pneumaticképriklepové
utahovace 04580916.
Prirucky si mozete stiahnut na internetovej adrese www.irtools.com.

v priruck

Systém Regulacie Vykonu

V pripade modelov so systémom regulacie vykonu umoziiuje tento systém uzivatelovi
nastavenie maximalneho vykonu bud pri pohybe vpred alebo pri spatnom chode.

V pripade naradia QIS je regulator (11) vo vnlitrii puzdra vstupu; reguldtorom otocte do
dosiahnutia pozadovaného vykonu. (Pozrite si vykres 45721669 na strane 2).V pripade naradia
QIP je regulator (12) vo vnutri rukovate; reguldtorom otocte do dosiahnutia pozadovaného
vykonu. (Pozrite si vykres 45724374 na strane 2).

Technické Udaje Tykajtice sa Vyrobku

Model(y) (Velll((:sp':'ascll:l thy) Rychlost pri Volnobehu Rozmer Vrtaka
mm (in) rpm mm (in)
QIS08Q4 M4 (5/32) 13500 Max. 6.35 (1/4)
QIS14Q4 M5 (3/16) 13000 Max. 6.35 (1/4)
QIS20Q4 M6 (1/4) 12000 Max. 6.35(1/4)
QIS30Q4 M8 (5/16) 12000 Max. 6.35 (1/4)
QIP08Q4 M4 (5/32) 12000 Max. 6.35(1/4)
QIP14Q4 M5 (3/16) 12400 Max. 6.35(1/4)
QIP20Q4 M6 (1/4) 11300 Max. 6.35 (1/4)
QIP30Q4 M8 (5/16) 9000 Max. 6.35 (1/4)
Hladina Hluku v dB (A) Hladina Vibracii
(1S015744) (1508662)
Model(y) Nakladu Rychlost pri Volnobehu
1 Akusticky | #Akusticky | tAkusticky | # Akusticky m/s
Tlak L) Vykon (L) Tlak (L) Vykon (L)
QIS08Q4 85.8 96.8 74.7 85.7 33
QIS14Q4 88.3 99.3 77 88 6.2
QIS20Q4 89.1 100.1 80.5 91.5 55
QIS30Q4 92.4 1034 88.4 99.4 58
QIP08Q4 83.1 94.1 783 89.3 4.5
QIP14Q4 85.4 96.4 783 89.3 3.8
QIP20Q4 86.6 97.6 81.5 92.5 4.3
QIP30Q4 90.9 101.9 85.9 96.9 56

1K, = neistota merania 3dB
$K,,, = neistota merania 3dB
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Instalacia a Mazanie

Zabezpecte velkost’ privodu vzduchu tak, aby sa zabezpecil maximalny prevadzkovy tlak
(PMAX) v mieste vstupu vzduchu. Denne odstranujte kondenzaty z ventilu (ventilov) v spodnej
Casti (¢astiach) potrubia, vzduchového filtra a nadrze kompresora. Nainstalujte bezpe¢nostny
vzduchovy isti¢ primeraného rozmeru na vrchny koniec hadice a protisvihové zariadenie cez
vietky hadicové spoje bez vnutorného uzaveru, aby sa zabranilo Svihaniu hadice, ak zlyha
hadica alebo dojde k uvolneniu spoja. Vid obr. 16611923 a tabulka na str. 2. Frekvencia udrzby je
uvedend v kruhovej sipke, pricom h = hodiny, d = dni, m = mesiace. Prehlad poloziek:

1. Vzduchovy filter 6.  Velkost zavitov

2. Regulator 7.  Spojka

3. Olejovac 8. Bezpecnostny vzduchovy isti¢
4. Nudzovy uzatvaraci ventil 9. Olej

5. Priemer hadice 10. Vazelina - po¢as montaze
Diely a Udrzba

Ked'sa skonci Zivotnost naradia, odportca sa naradie rozobrat, odmastit a stciastky rozdelit
podla materialu, aby sa mohli nasledne recyklovat.

Povodnym jazykom tohto navodu je anglictina.
Opravy a Udrzba naradia by sa mala vykonavat iba v autorizovanom servisnom stredisku.

Veskerou komunikaci adresujte na nejblizsi kancelar Ingersoll Rand nebo na distributora.
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i zavitovych spojovacich prvki.

Bezpecnostni Informace o Produktu
Uéel Pouziti:
Tytof ické utahovaky slouzi k odstraiiovani a instal.

Dalsi informace najdete v pfirucce Bezpecnostni instrukce pro pneumatické
utahovaky 04580916.
Prirucky si mGzete stéhnout z webové adresy www.irtools.com.

Systém Regulace Vykonu

V piipadé modelu se systémem regulace vykonu umozniuje tento systém uzivateli nastaveni
maximalniho vykonu bud' pfi pohybu vpred, nebo pfi zpétném chodu.

U nastrojt QIS je regulator (11) ve vstupnim pouzdie, otacejte regulatorem, dokud nedoséhnete
pozadovaného vykonu. (Viz nakres 45721669 na strané 2). U nastroja QIP je regulator (12) v
rukojeti, otacejte regulatorem, dokud nenastavite pozadovany vykon. (Viz nakres 45724374 na
strané 2).

Specifikace Vyrobku
Schopnost (Velikost Sroubu) Volnobéh Velikost Dilu
Model(y) n "
mm (in) rpm mm (in)
QIS08Q4 M4 (5/32) 13500 Max. 6.35(1/4)
QIS14Q4 M5 (3/16) 13000 Max. 6.35 (1/4)
QIS20Q4 M6 (1/4) 12000 Max. 6.35 (1/4)
QIS30Q4 M8 (5/16) 12000 Max. 6.35 (1/4)
QIP08Q4 M4 (5/32) 12000 Max. 6.35(1/4)
QIP14Q4 M5 (3/16) 12400 Max. 6.35 (1/4)
QIP20Q4 M6 (1/4) 11300 Max. 6.35(1/4)
QIP30Q4 M8 (5/16) 9000 Max. 6.35 (1/4)
Hladina Hluku dB (A) "',';‘:;:?
(1IS015744)
Model(y) _ _ (1S08662)
Naklad Volnobéh )
T Akusticky Tlak (Lp) #Vykon (L) | Akusticky Tlak (Lp) $Vykon (L,) m/s
QIS08Q4 85.8 96.8 74.7 85.7 3.3
QIS14Q4 88.3 99.3 77 88 6.2
QIS20Q4 89.1 100.1 80.5 91.5 5.5
QIS30Q4 924 103.4 884 994 5.8
QIP08Q4 83.1 94.1 783 89.3 4.5
QIP14Q4 854 96.4 783 89.3 3.8
QIP20Q4 86.6 97.6 81.5 925 43
QIP30Q4 90.9 101.9 85.9 96.9 5.6

tK,= nepfesnost méfeni 3dB
$K,,, = nepfesnost méfeni 3dB
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Instalace a Mazani

Zabezpecte velikost privodu vzduchu tak, aby byl u vstupu do naradi zajisten jeho maximalni
provozni tlak (PMAX). Kondenzéty z ventilu (ventilu) ve spodni casti (castech) potrubi,
vzduchového filtru a nadrze kompresoru odstranujte denne. Proti sméru vedeni nainstalujte
bezpecnostni vzduchovou pojistku a pies vsechna spojeni vedeni bez interniho zavirani pouzijte
zafizeni proti hazeni, abyste zamezili hazeni vedeni v pfipadé, ze dojde k poruseni vedeni nebo
prerudeni spojeni. Na obr. 16611923 a tabulka na str. 2. Frekvence tdrzby je uvedena v kruhové
Sipce, pricemz h = hodiny, d = dny, m = mesice. Prehled polozek:

1. Vzduchovy filtr 6.  Velikost zavitu

2. Regulator 7.  Spojka

3. Olejovac 8. Bezpecnostni vzduchova pojistka
4. Nouzovy zaviraci ventil 9. Olej

5. Priimeér hadice 10. Vazelina - béhem montaze

Dily a Udrzba

Kdyz je dosazeno hranice Zivotnosti vyrobku, doporu¢ujeme vyrobek rozebrat, odstranit maza-
dlo a rozttidit dily podle materialu tak, aby mohly byt recyklovany.

Vychozim jazykem této piirucky je anglictina.
Oprava a tdrzba vyrobku by méla byt provadéna pouze v autorizovaném servisnim stiedisku.

Vsietku komunikéciu a vsetky otazky adresujte na najblizsiu kancelariu spolo¢nosti
Ingersoll Rand alebo na distributora.
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Toote Ohutusteave

Ettendhtud Kasutamine:

P ilised l66kmutril jad on konstrueeritud keermestatud kinnitite
Idamiseks ja pai

Idami<el

Lisateavet leiate juhendist “Air Impact Wrenches Product Safety Information Manual
Form 04580916” (pneumaatiliste lo6kmutrikeerajate ohutusteabe juhend,

vorm 04580916).

Juhendeid saab alla laadida aadressilt www.irtools.com.

Voimsusregulaator

Voimsusregulaatoriga mudelite puhul lubab siisteem operaatoril vahendada maksimaalset
valjundvoimsust kas pari- voi vastassuunas.

QIS tooriistadel on regulaator (11) siseaval, keerake regulaatorit soovitud véimsuseni. (Palun
vaadake joonist 45721669 lehekiiljel 2). QIP tooriistadel on regulaator (12) kdepidemel, keerake
regulaatorit soovitud vdimsuseni. (Palun vaadake joonist 45724374 lehekdiljel 2).

Toote Tehnilised Andmed

Voi (Kruvi Suurus) Tithikdigu Kiirus Biti us
Mudel(id) " "
mm (in) rpm mm (in)
QIS08Q4 M4 (5/32) 13500 Maks. 6.35 (1/4)
QIS14Q4 M5 (3/16) 13000 Maks. 6.35 (1/4)
QIS20Q4 M6 (1/4) 12000 Maks. 6.35 (1/4)
QIS30Q4 M8 (5/16) 12000 Maks. 6.35 (1/4)
QIP08Q4 M4 (5/32) 12000 Maks. 6.35 (1/4)
QIP14Q4 M5 (3/16) 12400 Maks. 6.35 (1/4)
QIP20Q4 M6 (1/4) 11300 Maks. 6.35 (1/4)
QIP30Q4 M8 (5/16) 9000 Maks. 6.35 (1/4)
Miiratase dB (A) Vibratsioonitase
(1S015744) (1S08662)
Mudel(id) Koormuse Tiihikaigu Kiirus )
tRohk (L) [#Véimsus(L)| tRéhk(L) | #Véimsus(L,) mis
QIS08Q4 85.8 96.8 74.7 85.7 33
QIS14Q4 88.3 99.3 77 88 6.2
QIS20Q4 89.1 100.1 80.5 91.5 5.5
QIS30Q4 924 103.4 88.4 99.4 5.8
QIP08Q4 83.1 94.1 783 89.3 4.5
QIP14Q4 85.4 96.4 783 89.3 3.8
QIP20Q4 86.6 97.6 81.5 925 4.3
QIP30Q4 90.9 101.9 85.9 96.9 5.6

1K, = 3dB moStemaaramatus
$K,, = 3dB mddtemddramatus
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Paigaldamine ja Mdarimine

Maksimaalse téosurve (PMAX) tagamiseks tooriista sisendis valige 6ige labimdoduga dhutoiteliin.
Laske iga paev torustiku madalaima(te) punkti(de) ventiili{de)st, 6hufiltrist ja kompressoripaagist
vélja kondensaat. Paigaldage vooliku jarele néuetekohaselt dimensioonitud 6hukaitseklapp ja
kasutage ilma sisemise sulgeklapita voolikutihendustel visklemisvastaseid seadmeid, et véltida
vooliku visklemist selle purunemise vai liite lahtituleku korral. Vt joonis 16611923 ja tabel Ik 2.
Hooldesagedus on ndidatud ringikujulises nooles ja maaratletud jargnevalt: h = tundi, d = pdeva
ja m=kuud. Detailid on jargmised:

1. Ohufilter 6.  Keerme suurus

2. Regulaator 7. Sidestus

3. Méérimisseadis 8.  Ohukaitseklapp

4. Hadaseiskamisventiil 9. Ol

5. Vooliku labimoot 10. Maarimine - montaazi ajal

Osad ja Hooldus

Parast seadme to6ea I6ppu votke tooriist lahti, puhastage maardeainest ning eraldage osad
materjalide kaupa, nii et need saaks utiliseerida.

Kéesoleva juhendi originaalkeeleks on inglise keel.

Tooriista remont ja hooldus tuleb teostada tiksnes volitatud teeninduskeskuses.

Lisateabe saamiseks poorduge firma Ingersoll Rand Iéhima biiroo voi edasimiitja poole.
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A Termékre Vonatkozé Biztonsagi Informaciok

Felhasznalasi Teriilet:
Ezeket a leveg6vel miikodé litve-csavarozé gépek rogzité
és felszerelésére tervezték.

Tovabbi informacidt az ilitvecsavarozé 04580916 jelii, biztonsagi informacidkat tartalmazé
kézikonyvében talal.
A kézikonyvek letoltési cime: www.irtools.com.

Teljesitménykezel6 Rendszer

A teljesitményszabalyzéval rendelkez6é modelleknél a rendszer lehetévé teszi a kezel6nek a
maximalis kimeneti teljesitmény csokkentését elére és hatra irdnyban is.

QIS szerszamok esetén a szabalyozo (11) a bemeneti mandzsettaban talalhato; forgassa el a
szabalyozot a kivant teljesitmény eléréséhez. (Lasd a 45721669-es abrat a 2. oldalon). QIP
szerszamok esetén a szabalyozé (12) a markolatban talalhato; forgassa el a szabalyozot a kivant
teljesitmény eléréséhez. (Lasd a 45724374-es abrat a 2. oldalon).

A Termék Jellemz6i
Tibus(ok) Alkal ag (Csavar Méret) Lehetséges Sebesség Furéméret
i mm (in) rpm mm (in)
QIS08Q4 M4 (5/32) 13500 Max. 6.35 (1/4)
QIS14Q4 M5 (3/16) 13000 Max. 6.35(1/4)
QIS20Q4 M6 (1/4) 12000 Max. 6.35(1/4)
QIS30Q4 M8 (5/16) 12000 Max. 6.35 (1/4)
QIP08Q4 M4 (5/32) 12000 Max. 6.35(1/4)
QIP14Q4 M5 (3/16) 12400 Max. 6.35(1/4)
QIP20Q4 M6 (1/4) 11300 Max. 6.35 (1/4)
QIP30Q4 M8 (5/16) 9000 Max. 6.35 (1/4)
Zajszint dB (A) Vibracios Szint
(1S015744) (1S08662)
Tipus(ok) Teher Lehetséges Sebesség )

T Nyomas (LP) # Teljesitmény (L )t Nyomas (Lp) ¥ Teljesitmény (L) mis

QIS08Q4 85.8 96.8 74.7 85.7 3.3

QIS14Q4 88.3 99.3 77 88 6.2

QIS20Q4 89.1 100.1 80.5 91.5 55

QIS30Q4 924 1034 884 994 5.8

QIP08Q4 83.1 94.1 783 89.3 4.5

QIP14Q4 85.4 96.4 783 89.3 3.8

QIP20Q4 86.6 97.6 81.5 92.5 4.3

QIP30Q4 90.9 101.9 85.9 96.9 5.6

tK,= 3dB mérési bizonytalansag
$K,,, = 3dB mérési bizonytalansag
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Felszerelés és Kenés

A légvezetéket Ugy kell méretezni, hogy a szerszam bemenetén annak maximalis tizemi
nyomasa (PMAX) alljon rendelkezésre. Naponta engedje le a kondenzatumot a szelep(ek)bdl a
csorendszer, a 1égszird és a kompresszortartaly legalacsonyabb pontjanal. Szereljen
megfeleloen méretezett biztonsagi Iégszelepet a tomlo elé, és hasznaljon megfeleld
régzitdszerkezetet a belso elzaro szerelvény nélkili tomlo-csatlakozasoknal, hogy a tomlo
megrongélddésa vagy a csatlakozas szétvélasa esetén a témld ne tudjon csapkodni. Lasd

a 16611923 rajzot és a tablazatot a 2. oldalon. A karbantartasi gyakorisag korkoros nyilban
lathatd és h=dra, d=nap, valamint m=hénap formatumban hatarozzék meg. Az elemek
azonositasa:

1. Légszliré 6.  Menetméret

2. Szabalyozd 7. Kapcsolotag

3. Olajozo 8.  Biztonségilevegbszelep

4. Vészkikapcsolo szelep 9. Olaj

5. Tomloatméro 10.  Kendzsir - 6sszeszerelés alatt

Alkatrészek és Karbantartas

Ha a szerszam élettartama lejart, ajanlatos szétszedni, a ken6anyagtol megtisztitani, és az
alkatrészeket az Ujrahasznosithatdsag érdekében anyaguk szerint csoportositani.

E kézikonyv eredeti nyelve angol.

A szerszam javitasat és karbantartasat csak arra feljogositott szervizkdzpont végezheti.

Minden kérdéssel forduljon a helyi Ingersoll Rand irodahoz vagy forgalmazéhoz.
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Gaminio Saugos Informacija

Paskirtis:
Sie iniai L i skirti srieg sgvarzoms jsukti ir iSsukti.
Daugiau informacijos ieskokite p iniy smaginiy verzliasukiy

informacijos instrukcijos formoje 04580916.
Priro¢nike lahko snamete s spletne strani www.irtools.com.

Elektros Tiekimo Valdymo Sistema

Operatorius gali sumazinti modeliy su galios valdymo sistema didziausig jrenginio galinguma
pastarajam veikiant abiem kryptimis.

QIS jrankiuose reguliatorius (11) yra jleidimo jvoréje, reguliatoriy nustatykite iki norimos galios.
(2r. | 45721669 brézinj, 2psl.). QIS jrankiuose, reguliatorius (12) yra rankenoje, reguliatoriy nus-
tatykite iki norimos galios. (zr. | 45724374 brézinj, 2psl.).

Gaminio Techniniai Duomenys

Modelis(-1i) Pajégumas (Varzto Dydis) | Laisvosios Eigos Greitis | Obliaus Diametras

’ mm (in) rpm mm (in)

QIS08Q4 M4 (5/32) 13500 Maks. 6.35(1/4)

QIS14Q4 M5 (3/16) 13000 Maks. 6.35(1/4)

QIS20Q4 M6 (1/4) 12000 Maks. 6.35(1/4)

QIS30Q4 M8 (5/16) 12000 Maks. 6.35 (1/4)

QIP08Q4 M4 (5/32) 12000 Maks. 6.35(1/4)

QIP14Q4 M5 (3/16) 12400 Maks. 6.35(1/4)

QIP20Q4 M6 (1/4) 11300 Maks. 6.35(1/4)

QIP30Q4 M8 (5/16) 9000 Maks. 6.35 (1/4)

Garso Lygis dB (A) Vibracijos Lygis
(1S015744) (1S08662)

Modelis(-li) Apkrova Laisvosios Eigos Greitis )
tslegis(L) | # Galia(L,) | tSlégis(L) | # Galia(L,) m/s
QIS08Q4 85.8 96.8 74.7 85.7 3.3
QIS14Q4 88.3 99.3 77 88 6.2
QIS20Q4 89.1 100.1 80.5 91.5 5.5
QIS30Q4 92.4 103.4 88.4 99.4 5.8
QIP08Q4 83.1 94.1 783 89.3 4.5
QIP14Q4 85.4 96.4 783 89.3 3.8
QIP20Q4 86.6 97.6 81.5 92.5 4.3
QIP30Q4 90.9 101.9 85.9 96.9 5.6

t Kp,l = 3dB matavimo paklaida
$K,,, = 3dB matavimo paklaida
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Prijungimas ir Tepimas

Oro padavimo linijos dydis turi bati toks, kad uztikrinty didZiausig slégj jrankio jleidimo antgalyje
(PMAX). Kondensatga i$ voztuvo (-y), esancio (-iy) zemiausioje vamzdyno (-y) dalyje ir
kompresoriaus bako isleiskite kasdien. Auksciau zarnos sumontuokite apsauginj oro voztuvg, o
ties visomis Zarnos jungiamosiomis movomis be vidinio uzdaromojo jtaiso sumontuokite jtaisa,
kuris neleisty zarnai métytis j alis, jei nutrakty Zarna ar atsijungty jungiamoji mova.

Zitrékite 16611923 pav. ir lentele 2 psl. Techninés prieziros darby daznis nurodytas apskrita
rodykle v=valandomis, d=dienomis ir m=ménesiais. Sudedamosios dalys identifikuojamos taip:

1. Oro filtras 6.  Sriegio dydis

2. Reguliatorius 7.  Mova

3. Teptuvas 8. Apsauginis oro voztuvas
4. Avarinis isjungimo voztuvas 9.  Alyva

5. Zarnos skersmuo 10. Tepimas - surenkant

Dalys ir Techniné Prieziura

Pasibaigus eksploatavimo terminui, rekomenduojame jrankj isardyti, nuo detaliy nuvalyti tepala,
dalis suskirstyti pagal medziaga, i$ kurios jos pagamintos, ir pristatyti j atlieky perdirbimo jmone.
Sios instrukcijos originalas parengtas angly kalba.

Irankio remontg ir priezitros darbus gali atlikti tik jgaliotojo prieZiaros centro darbuotojai.

Visais klausimais kreipkités j artimiausia Ingersoll Rand atstovybe arba platintoja.
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Produkta Drosibas Informacija
Paredzétais Lietojums:

Sie pneimoimpulsu skravgriezi ir p:
uzmontésanai.

Hoati ui

da stiprinaj n iun

Papildu informaciju skatiet pnei iskas trieciena uzgriez
rokasgramata 04580916.
Rokasgramatas var lejupieladét www.irtools.com.

drosibas informacijas

Barosanas Rezima Parvaldibas Sistéma

Modeliem ar jaudas regulésanas sistému sistéma lauj operatoram samazinat maksimalo izejas
jaudu virziena gan uz prieksu, gan atpakal.

QIS sérijas rikiem regulators (11) ir integréts uz iekséjas iemavas:pagrieziet regulatoru lidz

vélamai jaudai. (Ladzu skatities zim&jumu “45721669" 2. Ipp.). QIP sérijas rikiem regulators (12)

ir iebavets rokturi:pagrieziet regulatoru lidz vélamai jaudai (Ladzu skatities Zziméjumu “45724374"
2.lpp.).

Izstradajuma Specifikacijas

Modelis(i) Jauda (Skraves Izmérs) Brivgaitas Atrums Atslégas Izmérs
’ mm (in) rpm mm (in)
QIS08Q4 M4 (5/32) 13500 Maks. 6.35 (1/4)
QIS14Q4 M5 (3/16) 13000 Maks. 6.35(1/4)
QIS20Q4 M6 (1/4) 12000 Maks. 6.35 (1/4)
QIS30Q4 M8 (5/16) 12000 Maks. 6.35 (1/4)
QIP08Q4 M4 (5/32) 12000 Maks. 6.35 (1/4)
QIP14Q4 M5 (3/16) 12400 Maks. 6.35 (1/4)
QIP20Q4 M6 (1/4) 11300 Maks. 6.35 (1/4)
QIP30Q4 M8 (5/16) 9000 Maks. 6.35 (1/4)
Skanas Limenis dB (A) ‘Ci:::‘:::
Modelis(-}i) (Is015744) _ (1508662)
Slodzes Brivgaitas Atrums R
1 Spiediens (Lp) # Stiprums (L ) [t Spiediens (Lp) # Stiprums (L) m/s
QIS08Q4 85.8 96.8 74.7 85.7 33
QIS14Q4 88.3 99.3 77 88 6.2
QIS20Q4 89.1 100.1 80.5 91.5 55
QIS300Q4 92.4 1034 88.4 99.4 5.8
QIP08Q4 83.1 94.1 783 89.3 4.5
QIP14Q4 854 96.4 783 89.3 3.8
QIP20Q4 86.6 97.6 81.5 92.5 4.3
QIP30Q4 90.9 101.9 85.9 96.9 5.6

1K, = 3dB mérijuma neprecizitate
$K,,, = 3dB mérijuma neprecizitate

45738879_ed3 LV-1



L)

Uzstadisana un Ellosana

Izvélieties tadu gaisa piepludes vada izméru, lai nodrosinatu maksimalo darba spiedienu (PMAX)
pie instrumenta ieejas. Katru dienu nolejiet kondensatu pa varstu(iem) caurulvadu, gaisa filtra un
kompresora tvertnes zemakaja(os) punkta(os). Uzstadiet pareiza izméra gaisa drosinataju pirms
slatenes un izmantojiet stabilizéjosu ierici ap katru $|atenes savienojumu bez iekséja atslégsanas
mehanisma, lai nepielautu latenes métasanos gadijuma, ja partrakst $|atene vai atvienojas
savienojums. Skatit attélu 16611923 un tabulu 2. lappusé. Tehniskas apkopes biezums ir noradits
aplveida bulta un apziméts ar burtiem: h = stundas, d = dienas un m = ménesi. Izmantoti $adi
apzimé&jumi:

1. Gaisa filtrs 6.  Vitnesizmérs

2. Regulators 7. Savienojums

3. Ellotajs 8.  Gaisa drosinatajs

4. Avarijas slegvarsts 9. Ela

5. Slatenes diametrs 10. Ellosana - montazas laika

Detalas un Tehniska Apkope

Kad iekartas darbmuzs ir beidzies, ieteicams to izjaukt, notirit un detalas saskirot péc materiala,
lai tas varétu nodot otrreizéjai parstradei.

Sis rokasgramatas originalvaloda ir ang|u valoda.

lekartas remontu un tehnisko apkopi javeic tikai pilnvarotam servisa centram.

Ar visiem jautajumiem vérsieties tuvakaja Ingersoll Rand biroja vai pie izplatitaja.
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Informacja Dotyczaca Bezpieczenstwa Produktu

Przeznaczenie:

Te pneumatyczne klucze udarowe sa przeznaczone do wkrecania i wykrecania gwintowan-
ych elementéw ztacznych.

Wiecej danych na ten temat mozna znalez¢ w informacjach dotyczacych bezpieczenstwa
pneumatycznych kluczy udarowych 04580916.
Instrukcje obstugi dostepne sa w Internecie na stronie www.irtools.com.

System Regulacji Mocy Wyjsciowej

Modele narzedzi wyposazone w system regulacji mocy wyjsciowej umozliwiaja regulacje mocy
wyjsciowej w kierunku do przodu i do tytu.

W narzedziach QIS, regulator (11) sie w tulejce wlotowej, nalezy obroci¢ do osiggniecia
potrzebnej mocy. (Patrz rysunek 45721669, na stronie 2). W narzedziach QIP, regulator (12) sie w
uchwycie, nalezy obrocic regulator do osiagniecia potrzebnej mocy. (Patrz rysunek 45724374,
na stronie 2).

Specyfikacje Produktu
Madal(a) (R Zd'Oh::I;:'gtu) Predkosc Swobod Dlugosé Koncowki
mm (in) rpm mm (in)
QIS08Q4 M4 (5/32) 13500 Maks. 6.35 (1/4)
QIS14Q4 M5 (3/16) 13000 Maks. 6.35 (1/4)
QIS20Q4 M6 (1/4) 12000 Maks. 6.35 (1/4)
QIS30Q4 M8 (5/16) 12000 Maks. 6.35(1/4)
QIP08Q4 M4 (5/32) 12000 Maks. 6.35(1/4)
QIP14Q4 M5 (3/16) 12400 Maks. 6.35 (1/4)
QIP20Q4 M6 (1/4) 11300 Maks. 6.35 (1/4)
QIP30Q4 M8 (5/16) 9000 Maks. 6.35 (1/4)
Poziom Hatasu dB (A) Poziom Wibracji
(1S015744) (1508662)
Model(e) Ladunk Predkos¢ Swobodna )
+ Cignienie (L) | # Moc(L,) |+ Ciénienie (L) [# Moc(L,) m/s
QIS08Q4 85.8 96.8 74.7 85.7 3.3
QIS14Q4 88.3 99.3 77 88 6.2
QIS20Q4 89.1 100.1 80.5 91.5 55
QIS30Q4 924 103.4 88.4 99.4 5.8
QIP08Q4 83.1 94.1 783 89.3 4.5
QIP14Q4 854 96.4 783 89.3 3.8
QIP20Q4 86.6 97.6 81.5 925 4.3
QIP30Q4 90.9 101.9 85.9 96.9 5.6

T KpA = 3dB, niepewnos¢ pomiarowa
$K,,, = 3dB, niepewno$¢ pomiarowa
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Instalacja i Smarowanie

Codziennie nalezy spuszcza¢ kondensat z zaworu(-6w) w najnizszym punkcie(-tach) instalacji,
z zaworu filtra powietrza i zbiornika sprezarki. Aby zapobiec niekontrolowanym ruchom weza
w wyniku uszkodzenia lub roztaczenia, zainstaluj wtasciwej wielkosci bezpiecznik powietrzny
powyzej weza i na kazdym potaczeniu bez odciecia uzywaj urzadzenia zapobiegajacego takim
ruchom. Patrz rysunek 16611923 i tabela na stronie 2.Czestotliwo$¢ konserwacji pokazano w
formie zaokraglonej strzatki, gdzie h=godziny, d=dni, m=miesiace. Element:

1. Filtr Powietrza 6.  Wielko$¢ gwintu

2. Regulator 7. tacznik

3. Smarownica 8. Bezpiecznik powietrzny

4. Awaryjny zawor zamykajacy 9. Olej

5. Srednica weza 10. Smarowanie - podczas montazu

Czesci i ich Konserwacja

Po uptywie okresu eksploatacji przewidzianego dla narzedzia zaleca sie jego rozmontowanie,
odttuszczenie i podziat na podzespoty wedtug typéw materiatéw w celu przygotowania do
utylizacji.

Instrukgja zostata pierwotnie napisana w jezyku angielskim.

Naprawa i konserwacja narzedzia powinna byc¢ przeprowadzana tylko przez Autoryzowane
Centrum Serwisowe.

Wszelkie uwagi nalezy kierowac do najblizszego biura lub dystrybutora firmy Ingersoll Rand.

PL-2 45738879_ed3



NHpopmauusa no TexHnke besonacHocTn ana Uspenua

HasHaueHue:
DTV NHEBMOUMMNYJIbCHbIE OTBEPTKU NP Ansa nyc
P 6 P L) n.

[AnAa nony4eHus noapo6Hoit nHpopmauumn cMm. PyKoBoACTBO No 6esonacHocTh
HbIX rai ¢opma 04580916.

F r P

PyKOBOACTBa MOXHO 3arpy3uThb ¢ Be6-CTPaHMLbl Www.irtools.com.

Cucrema Perynuposanuna MowHoctu

B mopensax, 060pyaoBaHHbIX CYCTEMOI1 ypaBIeHVA NUTaHNEM, CUCTeMa MO3BONAET onepaTopy
yMeHbLLIaTb MaKCManbHYH0 BbIXOAHYIO MOLLHOCTb 1160 B NepefHeM, mbo B o6paTHOM
HanpaeneHnu.

B nHcTpymenTax QIS perynatop (11) HaxoauTca BO BxofsALLel BTYNKe; NOBEPHUTE Perynatop
[INA NOCTVKEHUA HeobXoAMMON MoLLHOCTU. (CM. puc. 45721669 Ha cTp. 2). B nHcTpymeHnTax QIP
perynatop (12) HaxoAWTCA B PYKOATKE; MOBEPHUTE PErynaTop AnA AOCTVKEHUA HeOOXoAnMONn
mowHocTh. (CM. puc. 45724374 Ha cTp. 2).

TexHuuyeckne Xapakrepuctukun Uspenna

M Map p (Pa3mep BunTa) |CkopocTb B CBO6! F Pasmep Hacagkun
(Mopenn) mm (in) rpm mm (in)
QIS08Q4 M4 (5/32) 13500 Makc 6.35 (1/4)
QIS14Q4 M5 (3/16) 13000 Makc 6.35 (1/4)
QIS20Q4 M6 (1/4) 12000 Makc 6.35 (1/4)
QIS30Q4 M8 (5/16) 12000 Makc 6.35 (1/4)
QIP08Q4 M4 (5/32) 12000 Makc 6.35(1/4)
QIP14Q4 M5 (3/16) 12400 Makc 6.35 (1/4)
QIP20Q4 M6 (1/4) 11300 Makc 6.35 (1/4)
QIP30Q4 M8 (5/16) 9000 Makc 6.35(1/4)
VposeHb Lyma ab (A) Yposenb
Bu6pauun
Mogens (15015744) (1508662)
(M ) Harpyske Ckopoctb B CBoGogHom Pexume .
8 (L) Mowocrs (1) A )t Mowwocrn )| ™*
QIS08Q4 85.8 96.8 74.7 85.7 33
QIS14Q4 88.3 99.3 77 88 6.2
QIS20Q4 89.1 100.1 80.5 91.5 5.5
QIS30Q4 924 1034 88.4 99.4 5.8
QIP08Q4 83.1 94.1 783 89.3 4.5
QIP14Q4 854 96.4 783 89.3 3.8
QIP20Q4 86.6 97.6 815 925 4.3
QIP30Q4 90.9 101.9 85.9 96.9 5.6

T KPA = 3ab (HeonpefeneHHOCTb 3MepeHNs)
$K,,, = 3ab (HeonpepeneHHOCTb n3mMepeHus)
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YcraHoBKa n Cmaska

Y1o6bl 0becneunTb MakcumanbHoe paboyee fasneHvie (PMAX) Ha BXOfie UHCTPYMEHTa,
npaBubHO NoAGupaiiTe pasmep NHWUK. EXXeJHEBHO CIMBaiiTe KOHAEHCAT U3 KnanaHa

(KNnanaHoB) B HUXXHUX TOUKe (TOuKax) TPYOHOW 06BA3KN, 13 BO3AYLIHOMO GUNbTPa a Takxe 13

6aka Komnpeccopa. YCTaHOBMTE BO3AYLUHDBIV NPeAOXPaHNTENb Ha BXOAE LMaHra U NCNonb3yiiTe
YCTPOMCTBO MPOTNBOCKPYUMBAHWA Ha BCEX CLIEMIEHUAX WaHra 6e3 BHYTPEHHEro OTKIIoUeHUs,
4TO6bI npefoTBPaTUTb CKPyUYMBAHUE WAAHIa, eCNN WaHr ynageT, nnn ecnn cuenieHns
pasbeauHAaTca. Cm. puc. 16611923 1 Tabnuuy Ha cTp. 2. YacToTa 06CnyKMBaHUA NoKasaHa
KPYroBOW CTPENKOW 1 onpeaeneHa Kak Y=4acbl, A=AHU 1 M=MeCALbl. DNEeMEHTbI onpefeneHbl Kak:

1. Bo3aywHbi dpunbTp 6.  Pa3mep pe3sbbbl

2. Perynatop 7.  Mydrta

3. Cma304HOe yCTPONCTBO 8. Bo3pywHbIil NnpeaoxpaHnTenb
4. AapwiHblii 3anopHbii Knanad 9. Macno

5.

[vameTp wnaHra 10. KoHcUCTeHTHas cmaska - BO Bpema c6opKu

Aetanu n TexHnyeckoe O6cnyKuBaHne

Mo ncreyeHun CpoKa C}'Iy)K6bI WNHCTPYMEHTa peKomeHAayeTca paSOGpaTb WNHCTPYMEHT, yaanuTb
CMa3Ky 1 paccopTMpoBaTtb AeTasn No NCMOJIb30BaHHbIM ANA UX N3rOTOBMEHWA MaTepuanam B
uenax ytmnnsauuun.

OpurrHanbHblii A3bIK JaHHOTO PYKOBO/CTBA - aHMIMACKUIA.

PEMOHT 11 TeXHMYecKoe 0BCNyKIBaHNE UHCTPYMEHTA AOMKHbI BbIMOSIHATLCA TONBKO
aBTOPK3MPOBAHHBIM CEPBUCHbIM LIEHTPOM.

Bce nucbma cnepyeT HanpaenATb B 6avkanwni opuc Ingersoll Rand nnu guctpnbbiotopy
KOMnaHun.
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FREEREE

iz
RS HMERIBLTIE AT RONRZELRE .

EXEE, EEE (S ERFERRLFEEFMR04580916) -
FHET M www.irtools.com TE.

DEEBRS

WTEENRERRAGHNE, ERGEAFREERELDNREANRAMHINE.
QSTAMBETHRINETHESOMNEL, HAVHRREBTNE. (ESEFE20NE
45721669) . QIPTEMATE (12) L TFML, HRBEREBFIEK. (FSEHE2R
#I[E145724374) ©

=R AE
me BES (BB£R) =R SERK
mm (in) rpm mm (in)
QIS08Q4 M4 (5/32) 13500 fE 6.35 (1/4)
QIS14Q4 M5 (3/16) 13000 &= 6.35 (1/4)
QIS20Q4 M6 (1/4) 12000 & 6.35(1/4)
QIS30Q4 M8 (5/16) 12000 &= 6.35 (1/4)
QIP08Q4 M4 (5/32) 12000 &5 6.35(1/4)
QIP14Q4 M5 (3/16) 12400 &5 6.35 (1/4)
QIP20Q4 M6 (1/4) 11300 S 6.35(1/4)
QIP30Q4 M8 (5/16) 9000 F 5 6.35(1/4)
FH%% dB(A) RENER
ae i (1S015744) i (1508662)

pE=4 THEE .

TEAL) | tEAWL) |tEAL) | sEAM) |

QIS08Q4 85.8 96.8 74.7 85.7 33
QIS14Q4 883 99.3 77 88 6.2
QIS20Q4 89.1 100.1 80.5 91.5 55
QIS30Q4 924 103.4 88.4 99.4 5.8
QIP08Q4 83.1 94.1 783 89.3 4.5
QIP14Q4 85.4 96.4 783 89.3 3.8
QIP20Q4 86.6 97.6 81.5 925 43
QIP30Q4 90.9 101.9 859 96.9 5.6

tK,=3dB B RHEE
E3 K A= 3dB N ENTHEE
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RIETNEE

ERAENHSEURATIAEHSORBEANITEENPMAX). ERNEE. Z5T

IRERFNEAAL AT E s HE =R K. MRREHNSESUERRTR, ATERE LR

BRE-RTEBENZSRRER . HERENBAXBERLT, B EMREERERR
[E% B kR IE R E R, S RE200E 16611923 k. EHIZHPNE ASTLEE R
N, EXITR: h=/NEF, d=K, m=H.

1. BRERE 6. MRLR~T

2. A 7. BEH

3. HBE 8. ERMFKMKE

4. RRXAE 9. JHEM

5. HEERE 10. SHIBAR - REEHER
TP

LTRIKMEAEFEGE, BWEEER. 8, HETERMRS T, ERKFIA.
JRRF M AZESR

T A4 TERRERERNEE R ORIT.
MAEMER. E7ITEEIngersoll Rand 1 b8 2 8447

ZH-2 45738879_ed3



NRIHTIREN

B GO RE:
ITFAVINI LY FIE RUBRDREIEA T AR TN RRTY,

HEICBETZHEMICOVTE, T7— VNI L FOTREICETIREM)
(&3z004580916) ZT B ZELY,

www.irtools.comDSFBAE A XUV O— R BIENTEET,

HAOEEIATL

HHERYZT LMED O TWRETIVOBE ESFEE IS ARORAENERD TS
TEDTEET,

QSITHLTIE LFab—5 (1)—REKO7 v oI Dmlchy, LFaiL—2 12)—HER
HAIGETZETRILE T, @RX—YDRE4L5721669% B L TZELY), QPITRLTIE L
Fal—2—dN\VRILORITHY LF1L—2—DERHBAITGETBETELET,
2R—Y DXHE45724374% BB LTLIEELY),

ET R
=5 #E7 (Y1 X) BHEE EvkH4X
mm (in) rpm mm (in)
QIS08Q4 M4 (5/32) 13500 A 6.35(1/4)
QIS14Q4 M5 (3/16) 13000 A 6.35(1/4)
QIS200Q4 M6 (1/4) 12000 A 6.35(1/4)
QIS30Q4 M8 (5/16) 12000 A 6.35 (1/4)
QIP08Q4 M4 (5/32) 12000 &K 6.35(1/4)
QIP14Q4 M5 (3/16) 12400 &K 6.35 (1/4)
QIP20Q4 M6 (1/4) 11300 &K 6.35(1/4)
QIP30Q4 M8 (5/16) 9000 A 6.35 (1/4)
1EBNEL NIV dB (A) IREIL NIV
(1IS015744) (1S08662)
el YIrIIT BEEE .
tEAW)| $#h) | tEAL) | *EBw) ms
QIS08Q4 85.8 96.8 74.7 85.7 33
QIS14Q4 88.3 99.3 77 88 6.2
QIS20Q4 89.1 100.1 80.5 91.5 55
QIS30Q4 924 103.4 88.4 99.4 5.8
QIP08Q4 83.1 94.1 783 89.3 4.5
QIP140Q4 85.4 96.4 783 89.3 3.8
QIP20Q4 86.6 97.6 81.5 92.5 43
QIP30Q4 90.9 101.9 85.9 96.9 5.6

1K, =3dB AIEDTHELE
+K,, = 3dB IEDREELE
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W {FrEmE

TEDORAEBERE PMAX) D TELI7A VLY N TRONDES T 7B &RELTL
f2EW, BEBE FBO/NIVIIT7 712 — AV Tyt =20 o hSBE > fekE HR
LTLIEEW, TP R—RD ERANSEY G A ZDRE T T b a— X & BT RERERT
HWREOEWITF R—ZAREFITE TV FRA v TEBEFERAL TN T3TBTET A
—I7R—RICREEHELCTIMEFHANII LIIBEICI T R—ADBRBDZEREC
TEDNTEET, 2X—I DR 16611923 ERAEBBLTLEEWN, FEREAOHFRIEA VT
FTUROEEERERDLET h=FE.d=H.m=8), SPOHRFIIUTERDLET,

1. I7—71Ib2— 6. RLWHIX

2. LFal—4 7. #EE%

3. WIUT—42 8. HeI7ki1—X
4. BE2ER/NIVT 9. A

5. I7—KR—XERF 10. JV—X — fHIIEF
BBmEAVTF VR

TEORBEMHNREIGEICIE. TEZDBLUTBREEZITV UMV IV DR EBZE
AENBITBTLEBEDLET,

AEDORBIFEETIERENTVET,
TEDBBEAYTFYRARREY —ERAE Y Z—DH T TLIEEL,
BEVEDEZEIL. BEHEDRZD Ingersoll Rand EFEFFE T IFIRFEENTEIRFEELN,
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= mm (in) rpm mm (in)
QIS08Q4 M4 (5/32) 13500 Z| i 6.35 (1/4)
QIS14Q4 M5 (3/16) 13000 | CH 6.35 (1/4)
QIS20Q4 M6 (1/4) 12000 Z|CH 6.35(1/4)
QIS30Q4 M8 (5/16) 12000 Z|ci 6.35 (1/4)
QIP08Q4 M4 (5/32) 12000 Z|CH 6.35 (1/4)
QIP14Q4 M5 (3/16) 12400 =|CH 6.35(1/4)
QIP20Q4 M6 (1/4) 11300 Z|cj 6.35 (1/4)
QIP30Q4 M8 (5/16) 9000 | Cf 6.35 (1/4)
2F ¥ dB (A) s B
(1S015744) (1508662)
22 ot ARER) S5 R
m/s
T [ FEA ) | L) # 39 (L)
QIS08Q4 85.8 96.8 74.7 85.7 33
QIS14Q4 883 99.3 77 88 6.2
QIS20Q4 89.1 100.1 80.5 91.5 5.5
QIS30Q4 924 1034 884 99.4 5.8
QIP08Q4 83.1 94.1 78.3 89.3 45
QIP14Q4 85.4 96.4 78.3 89.3 3.8
QIP20Q4 86.6 97.6 815 92.5 43
QIP30Q4 90.9 101.9 85.9 96.9 5.6
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DECLARATION OF CONFORMITY

(ES) DECLARACION DE CONFORMIDAD (FR) CERTIFICAT DE CONFORMITE (IT) DICHIARAZIONE DI
c € CONFORMITA (DE) KONFORMITATSERKLARUNG (NL) SCHRIFTELIJKE VERKLARING VAN CONFORMITEIT

(DA) FABRIKATIONSERKLARING (SV) FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE (NO) KONFORMITETSERK-
LARING (F1) VAKUUTUS NORMIEN TAYTTAMISESTA (PT) DECLARACAO DE CONFORMIDADE (EL) AHAQSH
ANATNOPIZHE

Ingersoll Rand Hindley Green, Wigan WN2 4EZ, UK

Declare under our sole responsibility that the product: Air Impact Screwdriver

(ES) Declaramos que, bajo nuestra responsabilidad exclusiva, el producto: Destornillador de percusién neumatico

(FR) Déclarons sous notre seule responsabilité que le produit: Tourne-vis pneumatique a choc (IT) Dichiariamo sotto

la nostra unica responsabilita che il prodotto: Cacciavite ad impulso pneumatico (DE) Erklaren hiermit, gemaB unserer
alleinigen Verantwortung, daf die Gerate: Druckluft-Schlagschrauber (NL) Verklaren, onder onze uitsluitende aansprakel-|
ijkheid, dat het produkt: Pneumatische slagmoersleutel (DA) Erklaerer som eneansvarlig, at nedenstaende produkt:
Trykluftnegle (SV) Intygar hdrmed, i enlighet med vart fullstandiga ansvar, att produkten: Tryckluftsdriven skruvdragare
(NO) Erklaerer som eneansvarlig at produktet: Trykkluftsngkkel (FI) Vakuutamme ja kannamme yksin tayden vastuun
siité, ettd tuote: Paineil iminen ir i invaannin (PT) Declaramos sob a nossa exclusiva responsabilidade que o
produto: Chave de Percussao Pneumatica (EL) Anh@voupe 6Tt pe SIkn pag euBuvn To mpoidv: Aepokivnto Katoaist

Models: QIS and QIP / Serial Number Range: SR09D —> XXXX

(ES) Modelo: / Gama de No. de Serie: (FR) Modele: / No. Serie: (IT) Modello: / Numeri di Serie: (DE) Modell: / Serien-Nr.-
Bereich: (NL) Model: / Serienummers: (DA) Model:/ Serienr: (SV) Modell:/ Serienummer, mellan: (NO) Modell: / Serienr:
(F1) Mallia: / Sarjanumero: (PT) Modelo: / Gama de Nos de Série: (EL) Monteha: / Khipaxa Abgovtog ApiBpou:

To which this declaration relates, is in i with isions of Directi : 98/37/EC inery)

(ES) a los que se refiere la presente declaracion, cumplen con todo lo establecido en las directivas: (FR) objet de ce certi-
ficat, est conforme aux prescriptions des Directives: (IT) a cui si riferisce la presente dichiarazione & conforme alle norma-
tive delle direttive: (DE) auf die sich diese Erklarung bezieht, den Richtlinien: (NL) waarop deze verklaring betrekking
heeft overeenkomt met de bepalingen van directieven: (DA) som denne erklzaring vedrerer, overholder bestemmelserne
i folgende direktiver: (SV) som detta intyg avser, uppfyller kraven i Direktiven: (NO) som denne erklzeringen gjelder for,
oppfyller bestemmelsene i EU-d irektivene: (Fl) johon témé vakuutus viittaa, tayttada direktiiveissé: (PT) ao qual se refere
a presente declaragao, esta de acordo com as prescri¢oes das Directivas: (EL) Ta onoia agopd autr n dfidwon, eivat
CUHPWVA pE TIC TTPOBAEWEIS Twv EVIOADV:

By using the following Principle Standards: 1S08662, 1ISO15744, EN792

(ES) conforme a los siguientes estandares: (FR) en observant les normes de principe suivantes: (IT) secondo i seguenti
standard: (DE) unter Anlehnung an die folgenden Grundnormen entsprechen: (NL) overeenkomstig de volgende
hoofdstandaards: (DA) ved at veere i overensstemmelse med folgende hovedstandard(er): (SV) Genom att anvanda
f5ljande principstandard: (NO) ved & bruke folgende prinsipielle standarder: (Fl) esitetyt vaatimukset seuraavia
perusnormeja kaytettéessé: (PT) observando as seguintes Normas Principais: (EL) XpnOIHOTIOI®VTAC 1 TAPAKATW KUpPLa
npotuna:

Date: April, 2009

(ES) Fecha: Abril, 2009: (FR) Date: Avril, 2009: (IT) Data: Aprile, 2009: (DE) Datum: April, 2009: (NL) Datum: April, 2009:
(DA) Dato: April, 2009: (SV) Datum: April, 2009: (NO) Dato: April, 2009: (FI) Péivays: Huhtikuu, 2009: (PT) Data: Abril, 2009:
(EL) Hugpopnvia: Ampiiog, 2009:

Approved By:

(ES) Aprobado por: (IT) da: (FR) Appi é par: (DE) hmigt von: (NL) dgekeurd door:
(DA) Godkendt af: (SV) Godként av: (NO) Godkjent av: (FI) Hyvéksytty: (PT) Aprovado por: (EL) Eykpi@nkeamo:

Global Engineering Manager
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DECLARATION OF CONFORMITY

(ET) VASTAVUSDEKLARATSIOON (HU) MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT (LT) ATITIKTIES PAREISKIMAS

c € (SL) IZJAVA O SKLADNOSTI (SK) PREHLASENIE O ZHODE (CS) PROHLASEN O SHODE
(LV) ATBILSTIBAS DEKLARACIJA (PL) DEKLARACJA ZGODNOSCI

Ingersoll Rand Hindley Green, Wigan WN2 4EZ, UK

Declare under our sole responsibility that the product: Air Impact Screwdriver

(SL) Pod polno odgovornostjo izjavljamo, da se izdelek: Pnevmatski udarni vijacnik (SK) Prehlasujeme na svoju zod-
povednost; Ze produkt: Pneumaticky razovy utahovék (CS) Prohlasujeme na svou zodpovédnost, ze vyrobek
Pneumaticky utahovak (ET) Deklareerime oma air 1sel, et toode: Pnet iline I66kmutril

(HU) Kizarélagos felel6sségiink tudataban kijelentjiik, hogy a termék: Levegével miik6dé titve-csavarozd gép

(LT) Prisiimdami atsakomybe pareiskiame, kad gaminys: Pneumatinis atsuktuvas (LV) Uznemoties pilnigu atbildibu,
apliecinam, ka razojums: Pneimoimpulsu skrivgriezis (PL) Oswiadcza, ze ponosi petng odpowiedzialnos¢ za to, ze
produkt: Wkretak udarowy pneumatyczny

Models: QIS and QIP / Serial Number Range: SRO9D — XXXX

(SL) Model: / Obmodje serijskih $tevilk: (SK) Model: / Vyrobné ¢islo (CS) Model: / Vyrobni ¢islo (ET) Mudel: / Seeri-
anumbrite vahemik (HU) Modell: / Gyartasi szdm-tartomany (LT) Modeliai: / Serijos numeriai (LV) Modelis: / Sérijas
numuru diapazons (PL) Model: / O numerach seryjnych

To which this ion relates, is in i with provisions of Directi : 98/37/EC inery)

(SL) Na katerega se ta izjava o skladnosti nanasa, sklada z dolocili smernic: (SK) Ku ktorému sa toto prehlasenie

vzt'ahuje, zodpoveda ustanoveniam smernic: (CS) Ke kterym se toto prohlaseni vztahuje, odpovidaji ustanovenim

smérnic: (ET) Mida kaesolev ioon puudutab on vastavuses jargmis(t)e direktiivi(de) satetega: (HU) Amelyekre
I lelnek a kévetkezé irényelv(ek) eldirasainak: (LT) Kuriems taikomas 3is pareiskimas,

ezen nyilatk vonatkozik,
atitinka 3ios direktyvos nuostatas: (LV) Uz kuru 3 deklaracua attiecas, atbilst direktivas(u) nosacijumiem: (PL) Do ktérych

ta deklaracja sie odnosi, s3 zgodne z postanowieniami Dyrektywy (Dyrektyw):

By using the following Principle Standards: 1S08662, 1ISO15744, EN792

(SL) Uporabljeni osnovni standardi: (SK) Pouzitim nasledujucich zakonnych noriem: (CS) Pouzitim nésledujicich
z&konnych norem: (ET) Jargmiste pShistandardite kasutamise korral: (HU) A kdvetkezé elvi szabvanyok alkalmazaséval:
(LT) Remiantis 3iais pagrindiniais standartais: (LV) Izmantojot sekojo3os galvenos standartus: (PL) Przy zastosowaniu
nastepujacych podstawowych norm:

Date: April, 2009

(SL) Datum: april, 2009: (SK) Datum: April, 2009: (CS) Datum: Duben, 2009: (ET) Kuupéev: Aprill, 2009:
(HU) D&tum: Aprilis, 2009: (LT) Data: Balandis, 2009: (LV) Datums: Aprilis, 2009: (PL) Data: kwiecier, 2009:

Approved By:

(SL) Odobril: (SK) Schvalil: (CS) Schvalil: (ET) Kinnitatud: (HU) Jévahagyta: (LT) Patvirtinta: (LV) Apstiprinaja:
(PL) Zatwierdzone przez:

Vet S g
Patrick S. Livingston
Global Engineering Manager
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